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SMEC

SMEC ist ein zukunftsweisendes Unternehmen mit klarer 

Vision. Mit innovativen Technologien und gezielter 

Forschung gestalten wir die Zukunft aktiv mit. 

Wir gestalten eine 
intelligente Welt
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Drehzentrum mit Linearführung
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Drehzentrum mit Box-Guide-Führungssystem
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BESCHREIBUNG
NS 2000 NS 2000M

Futter Spannfuttergröße zoll

     A  typ

6"

   B  typ

8"

     A  typ

6"

   B  typ

8"

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 565 565 565 565

Schwenk Ø über Schlitten mm 395 395 395 395

Max. Drehdurch messer mm 310 310 288 288

     Max.  Drehlänge  mm 304 261 286 243

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 6,000 4,500 6,000 4,500

Spindelnase ASA A2-5 A2-6 A2-5 A2-6

Zugrohr Innen Ø mm 52 68 52 68

Spindelbohrungsdurchmesser mm 61 76 61 76

Spindel-leistung (Kont/Max) kW 11/18.5 11/ 18.5 11/ 18.5 11/ 18.5

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 175 175 175 175

Z-Achse Verfahrweg mm 350 350 350 350

X-Achse Eilgang m/min 36 36 36 36

Z-Achse Eilgang m/min 36 36 36 36

Turm

Anzahl der Werkzeuge st 10 10 12 (BMT45) 12 (BMT45)

Höhe des Außendrehmeißel mm %¡ 25x25 %¡ 25x25 %¡ 20x20 %¡ 20x20

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 40 40 32 32

Turmindexzeit  (nächste Station) sek 0.20 0.20 0.15 0.15

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min - - 5,000 5,000

Angetriebene Werkzeugmotor  (Kont/ Max)kW - - 3.7/5.5 3.7/5.5

Reitstock

Pinolendurchmesser mm 65 65 65 65

Pinolenhub mm 80 80 80 80

Reitstockhub mm 350 350 350 350

Reitstockspitze MT MT4 MT4 MT4 MT4

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm             2,120 (3,250) x 1,580  x  1,710             2,120 (3,250) x 1,580  x  1,710

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm         2,120 x 1,580 (2,842) x 1,710         2,120 x 1,580(2,842) x 1,710

Gewicht kg 2,850 2,940 3,100 3,190

Kühlmitteltankkapazität Liter 140 140

Stromversorgung kVA/V 25/220 25/220

Steuerungen FANUC FANUC

Maschine Spezifikationen

NS 2000 Serie       Drehzentrum mit Linstrführung

��  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

SMEC



BESCHREIBUNG
NS 2000L NS 2000LM

Futter Spannfuttergröße zoll

    A  typ

6"

  B  typ

8"

    A  typ

6"

  B  typ

8"

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 565 565 565 565

Schwenk Ø über Schlitten mm 395 395 395 395

Max. Drehdurch messer mm 310 310 288 288

     Max.  Drehlänge mm 534 491 516 473

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 6,000 4,500 6,000 4,500

Spindelnase ASA A2-5 A2-6 A2-5 A2-6

Zugrohr Innen Ø mm 52 68 52 68

Spindelbohrungsdurchmesser mm 61 76 61 76

Spindel-leistung (Kont/Max) kW 11/18.5 11/ 18.5 11/ 18.5 11/ 18.5

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 175 175 175 175

Z-Achse Verfahrweg mm 580 580 580 580

X-Achse Eilgang m/min 36 36 36 36

Z-Achse Eilgang m/min 36 36 36 36

Turm

Anzahl der Werkzeuge st 10 10 12 (BMT45) 12 (BMT45)

Höhe des Außendrehmeißel mm □25x25 □  25x25 □  20x20 □  20x20

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 40 40 32 32

Turmindexzeit (nächste Station) sek 0.20 0.20 0.15 0.15

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min - - 5,000 5,000

Angetriebene Werkzeugmotor (Kont/ Max) kW - - 3.7/ 5.5 3.7/ 5.5

Reitstock

Pinolendurchmesser mm 75 75 75 75

Pinolenhub mm 80 80 80 80

Reitstockhub mm 580 580 580 580

Reitstockspitze MT MT4 MT4 MT4 MT4

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm             2,580 (3,710) x 1,580 x  1,710             2,580 (3,710) x 1,580 x  1,710

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm       2,580 x  1,580 (2,520) x 1,710       2,580 x  1,580 (2,520) x 1,710

Gewicht kg 3,350 3,400 3,500 3,550

Kühlmitteltankkapazität Liter 140 140

Stromversorgung kVA/V 25/220 25/220

Steuerungen FANUC FANUC

Maschine Spezifikationen

      

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

NS 2000 Serie       Drehzentrum mit Linstrführung

10
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BESCHREIBUNG
SL 2000 SL 2000M

Futter Spannfuttergröße zoll

    A  typ

6"

  B  typ

8"

    A  typ

6"

  B  typ

8"

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 570 570 570 570

Schwenk Ø über Schlitten mm 460 460 460 460

Max. Drehdurch messer mm 360 360 360 360

Max. Fräsdurchmesser mm - - 372 372

      Max.  Drehlänge  mm 540 540 520 520

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 6,000 4,500 6,000 4,500

Spindelnase ASA A2-5 A2-6 A2-5 A2-6

Zugrohr Innen Ø mm 52 68 52 68

Spindelbohrungsdurchmesser mm 61 76 61 76

Spindel-leistung (Kont/Max) kW 15/18.5 15/18.5 15/18.5 15/18.5

 Max Drehmoment N·m 235.6 235.6 410.8 410.8

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 210 210 215 215

Z-Achse Verfahrweg mm 560 560 560 560

X-Achse Eilgang m/min 24 24 24 24

Z-Achse Eilgang m/min 30 30 30 30

Turm

Anzahl der Werkzeuge st 12 12 12[24] (BMT55) 12[24] (BMT55)

Höhe des Außendrehmeißel mm 25 25 25 25

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 40 40 40 40

Turmindexzeit (nächste Station) sek 0.15 0.15 0.20 0.20

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min - - 5,000 5,000

Angetriebene Werkzeugmotor (Kont/ Max) kW - - 3.7/ 5.5 3.7/ 5.5

Reitstock

Pinolendurchmesser mm 75 75 75 75

Pinolenhub mm 80 80 80 80

Reitstockspitze MT MT4 MT4 MT4 MT4

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm           2,738 (3,733) x 1,530 x  1,920           2,738 (3,733) x 1,530 x  1,920

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm       2,738 x  1,750 (2,331) x 1,920       2,738 x  1,750 (2,331) x 1,920

Gewicht kg 3,700 3,900 3,800 4,000

Kühlmitteltankkapazität Liter 200 200

Stromversorgung kVA/V 31/220 31/220 31/220 31/220

Steuerungen FANUC, SIEMENS FANUC, SIEMENS

Maschine Spezifikationen

SL 2000 Serie      Drehzentrum  mit  Box-Guide- Führungssystem

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option 

SMEC



BESCHREIBUNG
SL 2500 SL 2500M

Futter Spannfuttergröße zoll

  A  typ

8"

B typ

10"

  A  typ

8"

B typ

10"

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 650 650 650 650

Schwenk Ø über Schlitten mm 480 480 480 480

Max. Drehdurch messer mm 430 430 405 405

Max. Fräsdurchmesser mm - - 526 526

     Max.  Drehlänge  mm 570 554 504 497

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 4,500 3,500 4,500 3,500

Spindelnase ASA A2-6 A2-8 A2-6 A2-8

Zugrohr Innen Ø mm 68 77 68 77

Spindelbohrungsdurchmesser mm 78 86 78 86

Spindel-leistung (Kont/Max) kW 15/18.5 15/18.5 15/18.5 15/18.5

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 245 245 245 245

Z-Achse Verfahrweg mm 600 600 540 540

X-Achse Eilgang m/min 24 24 24 24

Z-Achse Eilgang m/min 30 30 30 30

Turm

Anzahl der Werkzeuge st 12 12 12[24] (BMT65) 12[24] (BMT65)

Höhe des Außendrehmeißel mm 25 25 25 25

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 50 50 50 50

Turmindexzeit (nächste Station) sek 0.20 0.20 0.20 0.20

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min - - 5,000 5,000

Angetriebene Werkzeugmotor (Kont/ Max) kW - - 3.7/ 5.5 3.7/ 5.5

Reitstock

Pinolendurchmesser mm 110 110 110 110

Pinolenhub mm 100 100 100 100

Reitstockspitze MT MT5 MT5 MT5 MT5

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm               3,125 (4,230) x 1,610 x1,937               3,125 (4,230) x 1,610 x1,937

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm           3,125 x1,990 (2,530) x 1,937           3,125 x1,990 (2,530) x 1,937

Gewicht kg 5,100 5,100 5,100 5,200

Kühlmitteltankkapazität Liter 175 140

Stromversorgung kVA/V 34/220 34/220 31/220 31/220

Steuerungen FANUC, SIEMENS FANUC, SIEMENS

     
  
SL 2500 Serie    
  

Drehzentrum  mit  Box-Guide- Führungssystem

Maschine Spezifikationen

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option 
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BESCHREIBUNG
SL 2500X SL 2500XM

Futter Spannfuttergröße zoll

  A  typ

8"

B typ

10"

  A  typ

8"

B typ

10"

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 650 650 650 650

Schwenk Ø über Schlitten mm 480 480 480 480

Max. Drehdurch messer mm 430 430 405 405

Max. Fräsdurchmesser mm - - 433 433

     Max.  Drehlänge  mm 850 834 784 767

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 4,500 3,500 4,500 3,500

Spindelnase ASA A2-6 A2-8 A2-6 A2-8

Zugrohr Innen Ø mm 68 77 68 77

Spindelbohrungsdurchmesser mm 78 86 78 86

Spindel-leistung (Kont/Max) kW 15/18.5 15/18.5 15/18.5 15/18.5

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 245 245 245 245

Z-Achse Verfahrweg mm 880 880 820 820

X-Achse Eilgang m/min 24 24 24 24

Z-Achse Eilgang m/min 30 30 30 30

Turm

Anzahl der Werkzeuge st 12 12 12[24] (BMT65) 12[24] (BMT65)

Höhe des Außendrehmeißel mm 25 25 25 25

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 50 50 50 50

Turmindexzeit (nächste Station) sek 0.2 0.2 0.2 0.2

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min - - 5,000 5,000

Angetriebene Werkzeugmotor (Kont/ Max) kW - - 3.7/ 5.5 3.7/ 5.5

Reitstock

Pinolendurchmesser mm 110 110 110 110

Pinolenhub mm 100 100 100 100

Reitstockspitze MT MT5 MT5 MT5 MT5

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm               3,430 (4,535) x 1,610 x1,937               3,430 (4,535) x 1,610 x1,937

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm - -

Gewicht kg 5,700 5,700 5,700 5,800

Kühlmitteltankkapazität Liter 200 200

Stromversorgung kVA/V 34/220 34/220 34/220 34/220

Steuerungen FANUC, SIEMENS FANUC, SIEMENS

  
SL 2500 Serie
  

Maschine Spezifikationen

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

         Drehzentrum  mit  Box-Guide- Führungssystem

SMEC



BESCHREIBUNG
SL 2500L SL 2500LM

Futter Spannfuttergröße zoll

  A  typ

8"

B typ

10"

  A  typ

8"

B typ

10"

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 650 650 650 650

Schwenk Ø über Schlitten mm 480 480 480 480

Max. Drehdurch messer mm 430 430 405 405

Max. Fräsdurchmesser mm - - 433 433

     Max.  Drehlänge  mm 1,070 1,054 1,004 997

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 4,500 3,500 4,500 3,500

Spindelnase ASA A2-6 A2-8 A2-6 A2-8

Zugrohr Innen Ø mm 68 77 68 77

Spindelbohrungsdurchmesser mm 78 86 78 86

Spindel-leistung (Kont/Max) kW 15/18.5 15/18.5 15/18.5 15/18.5

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 245 245 245 245

Z-Achse Verfahrweg mm 1,100 1,100 1,040 1,040

X-Achse Eilgang m/min 24 24 24 24

Z-Achse Eilgang m/min 30 30 30 30

Turm

Anzahl der Werkzeuge st 12 12 12[24] (BMT65) 12[24] (BMT65)

Höhe des Außendrehmeißel mm 25 25 25 25

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 50 50 50 50

Turmindexzeit (nächste Station) sek 0.2 0.2 0.2 0.2

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min - - 5,000 5,000

Angetriebene Werkzeugmotor (Kont/ Max) kW - - 3.7/ 5.5 3.7/ 5.5

Reitstock

Pinolendurchmesser mm 110 110 110 110

Pinolenhub mm 100 100 100 100

Reitstockspitze MT MT5 MT5 MT5 MT5

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm               3,630 (4,685) x 1,610 x1,937               3,630 (4,685) x 1,610 x1,937

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm - -

Gewicht kg 6,300 6,300 6,300 6,400

Kühlmitteltankkapazität Liter 220 220

Stromversorgung kVA/V 34/220 34/220 34/220 34/220

Steuerungen FANUC, SIEMENS FANUC, SIEMENS

     
  
SL 2500 Serie    
  

 Drehzentrum  mit  Box-Guide- Führungssystem

Maschine Spezifikationen

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

14
15



16

BESCHREIBUNG
SL 3000 SL 3000M

Futter Spannfuttergröße zoll

A typ

10"

B typ

12"

A typ

10"

B typ

12"

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 650 650 650 650

Schwenk Ø über Schlitten mm 480 480 480 480

Max. Drehdurch messer mm 430 430 405 405

Max. Fräsdurchmesser mm - - 433 433

     Max.  Drehlänge  mm 554 528 497 456

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 3,500 3,000 3,500 3,000

Spindelnase ASA A2-8 A2-8 A2-8 A2-8

Zugrohr Innen Ø mm 77 91 77 91

Spindelbohrungsdurchmesser mm 86 105 86 105

Spindel-leistung (Kont/Max) kW 18.5/26 18.5/26 18.5/26 18.5/26

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 245 245 245 245

Z-Achse Verfahrweg mm 600 600 540 540

X-Achse Eilgang m/min 24 24 24 24

Z-Achse Eilgang m/min 30 30 30 30

Turm

Anzahl der Werkzeuge st 12 12 12[24] (BMT65) 12[24] (BMT65)

Höhe des Außendrehmeißel mm 25 25 25 25

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 50 50 50 50

Turmindexzeit (nächste Station) sek 0.20 0.20 0.20 0.20

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min - - 5,000 5,000

Angetriebene Werkzeugmotor (Kont/ Max) kW - - 3.7/ 5.5 3.7/ 5.5

Reitstock

Pinolendurchmesser mm 110 110 110 110

Pinolenhub mm 100 100 100 100

Reitstockspitze MT MT5 MT5 MT5 MT5

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm               3,125 (4,230) x 1,610 x1,937               3,125 (4,230) x 1,610 x1,937

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm           3,125 x1,990 (2,530) x 1,937           3,125 x1,990 (2,530) x 1,937

Gewicht kg 5,200 5,200 5,200 5,300

Kühlmitteltankkapazität Liter 175 175

Stromversorgung kVA/V 41/220 41/220 41/220 41/220

Steuerungen FANUC, SIEMENS FANUC, SIEMENS

  
SL 3000 Serie
  

Maschine Spezifikationen

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

         Drehzentrum  mit  Box-Guide- Führungssystem

SMEC



BESCHREIBUNG
SL 3000X SL 3000XM

Futter Spannfuttergröße zoll

A typ

10"

B typ

12"

A typ

10"

B typ

12"

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 650 650 650 650

Schwenk Ø über Schlitten mm 480 480 480 480

Max. Drehdurch messer mm 430 430 405 405

Max. Fräsdurchmesser mm - - 433 433

     Max.  Drehlänge  mm 834 808 767 736

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 3,500 3,000 3,500 3,000

Spindelnase ASA A2-8 A2-8 A2-8 A2-8

Zugrohr Innen Ø mm 77 91 77 91

Spindelbohrungsdurchmesser mm 86 105 86 105

Spindel-leistung (Kont/Max) kW 18.5/26 18.5/26 18.5/26 18.5/26

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 245 245 245 245

Z-Achse Verfahrweg mm 880 880 820 820

X-Achse Eilgang m/min 24 24 24 24

Z-Achse Eilgang m/min 30 30 30 30

Turm

Anzahl der Werkzeuge st 12 12 12[24] (BMT65) 12[24] (BMT65)

Höhe des Außendrehmeißel mm 25 25 25 25

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 50 50 50 50

Turmindexzeit (nächste Station) sek 0.20 0.20 0.20 0.20

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min - - 5,000 5,000

Angetriebene Werkzeugmotor (Kont/ Max) kW - - 3.7/ 5.5 3.7/ 5.5

Reitstock

Pinolendurchmesser mm 110 110 110 110

Pinolenhub mm 100 100 100 100

Reitstockspitze MT MT5 MT5 MT5 MT5

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm                3,430 (4,535) x 1,610 x1,937                 3,125 (4,230) x 1,610 x1,937

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm - -

Gewicht kg 5,800 5,800 5,800 5,900

Kühlmitteltankkapazität Liter 200 200

Stromversorgung kVA/V 41/220 41/220 41/220 41/220

Steuerungen FANUC, SIEMENS FANUC, SIEMENS

  
SL 3000 Serie
  

Maschine Spezifikationen

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

         Drehzentrum  mit  Box-Guide- Führungssystem

61
17
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BESCHREIBUNG
SL 3000L SL 3000LM

Futter Spannfuttergröße zoll

A typ

10"

B typ

12"

A typ

10"

B typ

12"

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 650 650 650 650

Schwenk Ø über Schlitten mm 480 480 480 480

Max. Drehdurch messer mm 430 430 405 405

Max. Fräsdurchmesser mm - - 433 433

     Max.  Drehlänge  mm 1,054 1,028 997 956

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 3,500 3,000 3,500 3,000

Spindelnase ASA A2-8 A2-8 A2-8 A2-8

Zugrohr Innen Ø mm 77 91 77 91

Spindelbohrungsdurchmesser mm 86 105 86 105

Spindel-leistung (Kont/Max) kW 18.5/26 18.5/26 18.5/26 18.5/26

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 245 245 245 245

Z-Achse Verfahrweg mm 1,100 1,100 1,040 1,040

X-Achse Eilgang m/min 24 24 24 24

Z-Achse Eilgang m/min 30 30 30 30

Turm

Anzahl der Werkzeuge st 12 12 12[24] (BMT65) 12[24] (BMT65)

Höhe des Außendrehmeißel mm 25 25 25 25

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 50 50 50 50

Turmindexzeit (nächste Station) sek 0.20 0.20 0.20 0.20

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min - - 5,000 5,000

Angetriebene Werkzeugmotor (Kont/ Max) kW - - 3.7/ 5.5 3.7/ 5.5

Reitstock

Pinolendurchmesser mm 110 110 110 110

Pinolenhub mm 100 100 100 100

Reitstockspitze MT MT5 MT5 MT5 MT5

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm               3,630 (4,685) x 1,610 x1,937               3,630 (4,685) x 1,610 x1,937

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm - -

Gewicht kg 6,400 6,400 6,400 6,500

Kühlmitteltankkapazität Liter 220 220

Stromversorgung kVA/V 41/220 41/220 41/220 41/220

Steuerungen FANUC, SIEMENS FANUC, SIEMENS

  
SL 3000 Serie
  

Maschine Spezifikationen

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

         Drehzentrum  mit  Box-Guide- Führungssystem

SMEC



BESCHREIBUNG
SL 3500 SL 3500M

Futter Spannfuttergröße zoll

A typ

12"

B typ

15"

A typ

12"

B typ

15"

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 680 680 680 680

Schwenk Ø über Schlitten mm 505 505 505 505

Max. Drehdurch messer mm 500 500 500 500

Max. Fräsdurchmesser mm - - 526 526

    Max.  Drehlänge  mm 780 780 750 750

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 2,500 2,000 2,500 2,000

Spindelnase ASA A2-11 A2-11 A2-11 A2-11

Zugrohr Innen Ø mm 103 117.5 103 117.5

Spindelbohrungsdurchmesser mm 115 132 115 132

Spindel-leistung (Kont/Max) kW 18.5/26 18.5/26 18.5/26 18.5/26

Drehmoment  (Kont/ Max) N·m - - - -

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 280 280 280 280

Z-Achse Verfahrweg mm 855 855 825 825

X-Achse Eilgang m/min 12 12 20 20

Z-Achse Eilgang m/min 15 15 24 24

Turm

Anzahl der Werkzeuge st 10[12] 10[12] 12 (BMT65) 12 (BMT65)

Höhe des Außendrehmeißel mm 25 25 25 25

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 50 50 50 50

Turmindexzeit (nächste Station) sek 0.25 0.25 0.25 0.25

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min - - 4,500 4,500

Angetriebene Werkzeugmotor (Kont/ Max) kW - - 3.7/ 5.5 3.7/ 5.5

Reitstock

Pinolendurchmesser mm 130 130 130 130

Pinolenhub mm 120 120 120 120

Reitstockspitze MT  MT4  (Eingebaut)  MT4  (Eingebaut)  MT4  (Eingebaut)  MT4  (Eingebaut)

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm                 3,885 (4,736) x 1,897 x  2,130                 3,885 (4,736) x 1,897 x  2,130

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm - -

Gewicht kg 8,300 8,300 8,300 8,300

Kühlmitteltankkapazität Liter 234 234

Stromversorgung kVA/V 42/220 36/220 57/220 57/220

Steuerungen FANUC, SIEMENS FANUC, SIEMENS

  
SL 3500 Serie
  

Maschine Spezifikationen

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

        Drehzentrum  mit Box-Guide- Führungssystem

18
19
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BESCHREIBUNG
SL 3500L SL 3500LM

Futter Spannfuttergröße zoll

A typ

12"

B typ

15"

A typ

12"

B typ

15"

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 680 680 680 680

Schwenk Ø über Schlitten mm 505 505 505 505

Max. Drehdurch messer mm 500 500 500 500

Max. Fräsdurchmesser mm - - 526 526

    Max.  Drehlänge  mm 1,530 1,530 1,500 1,500

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 2,500 2,000 2,500 2,000

Spindelnase ASA A2-11 A2-11 A2-11 A2-11

Zugrohr Innen Ø mm 103 117.5 103 117.5

Spindelbohrungsdurchmesser mm 115 132 115 132

Spindel-leistung (Kont/Max) kW 18.5/26 18.5/26 18.5/26 18.5/26

Drehmoment  (Kont/ Max) N·m - - - -

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 280 280 280 280

Z-Achse Verfahrweg mm 1,605 1,605 1,575 1,575

X-Achse Eilgang m/min 12 12 20 20

Z-Achse Eilgang m/min 15 15 24 24

Turm

Anzahl der Werkzeuge st 10 [12] 10 [12] 12 (BMT65) 12 (BMT65)

Höhe des Außendrehmeißel mm 25 25 25 25

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 50 50 50 50

Turmindexzeit (nächste Station) sek 0.25 0.25 0.25 0.25

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min - - 4,500 4,500

Angetriebene Werkzeugmotor (Kont/ Max) kW - - 3.7/ 5.5 3.7/ 5.5

Reitstock

Pinolendurchmesser mm 130 130 130 130

Pinolenhub mm 120 120 120 120

Reitstockspitze MT  MT4  (Eingebaut)  MT4  (Eingebaut)  MT4  (Eingebaut)  MT4  (Eingebaut)

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm               5,079 (5,926) x 1,885 x  2,130               5,079 (5,926) x 1,885 x  2,130

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm - -

Gewicht kg 9,300 9,300 9,300 9,300

Kühlmitteltankkapazität Liter 300 300

Stromversorgung kVA/V 42/220 36/220 57/220 57/220

Steuerungen FANUC, SIEMENS FANUC, SIEMENS

  
SL 3500 Serie
  

Maschine Spezifikationen

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

         Drehzentrum  mit  Box-Guide- Führungssystem

SMEC



BESCHREIBUNG
SL 4000X | XM SL 4000L | LM

Futter Spannfuttergröße zoll

A typ

12[15]"

B typ

15[18]"

A typ

12[15]"

B typ

15[18]"

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 770 770 770 770

Schwenk Ø über Schlitten mm 615 615 615 615

Max. Drehdurch messer mm  630 |  560  630 |  560  630 |  560  630 |  560

Max. Drehlänge mm  2,128 | 2,084  2,087 |  2,042  3,128 | 3,084  3,087 |  3,042

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 2,500 2,000 2500 2,000

Spindelnase ASA A2-11 A2-11 A2-11 A2-11

Zugrohr Innen Ø mm 103 117.5 103 117.5

Spindelbohrungsdurchmesser mm 115 132 115 132

Spindel-leistung (Kont/Max) kW 18.5/26 18.5/26 18.5/26 18.5/26

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 340 340 340 340

Z-Achse Verfahrweg mm 2,170 2,170 3,170 3,170

X-Achse Eilgang m/min 16 16 16 16

Z-Achse Eilgang m/min 20 20 20 20

Turm

Anzahl der Werkzeuge st     12 |12 (BMT 75)     12 |12 (BMT 75)     12 |12 (BMT 75)     12 |12 (BMT 75)

Höhe des Außendrehmeißel mm 32 32 32 32

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 60 60 60 60

Turmindexzeit (nächste Station) sek 0.2 0.2 0.2 0.2

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min  - |  4,000  - |  4,000  - |  4,000  - |  4,000

Angetriebene Werkzeugmotor (Kont/ Max) kW    - |  5.5/ 7.5    - |  5.5/ 7.5    - |  5.5/ 7.5    - |  5.5/ 7.5

Reitstock

Pinolendurchmesser mm 160 160 160 160

Pinolenhub mm 150 150 150 150

Reitstockspitze MT MT5 (Eingebaut) MT5 (Eingebaut) MT5 (Eingebaut) MT5 (Eingebaut)

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm                 5,360 (6,435) x 2,085 x  2,305                6,360 (7,371) x2,267 x 2,212

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm - -

Gewicht kg  9,400 |  9,500    9,500 |  9,600 11,400 | 11,500   11,500 |11,600

Kühlmitteltankkapazität Liter 255 313

Stromversorgung kVA/V 41/220 41/220 41/220 41/220

Steuerungen FANUC, SIEMENS FANUC, SIEMENS

  
SL 4000 Serie
  

Maschine Spezifikationen

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

        Drehzentrum  mit Box-Guide- Führungssystem

20
21



22

BESCHREIBUNG
SL 4500 SL 4500M

Futter Spannfuttergröße zoll

A typ

18[15]"

B typ

21"

C typ

24"

A typ

18[15]"

B typ

21"

C typ

24"

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 775 775 775 775 775 775

Schwenk Ø über Schlitten mm 630 630 630 630 630 630

Max. Drehdurch messer mm 690 690 690 630 630 630

Max. Fräsdurchmesser mm - - - 712 712 712

    Max.  Drehlänge  mm 1,250 1,250 1,250 1,213 1,213 1,213

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 1,800 [2,000] 1,500 1,200 1,800 [2,000] 1,500 1,200

Spindelnase ASA A2-11 A2-15 A2-15 A2-11 A2-15 A2-15

Zugrohr Innen Ø mm 117.5 140 166.5 117.5 140 166.5

Spindelbohrungsdurchmesser mm 132 181 181 132 181 181

Spindel-leistung (Kont/Max) kW 30/ 37 30/ 37 30/ 37 30/ 37 30/ 37 30/ 37

Drehmoment  (Kont/ Max) N·m - - - - - -

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 350 350 350 350 350 350

Z-Achse Verfahrweg mm 1,325 1,325 1,325 1,325 1,325 1,325

X-Achse Eilgang m/min 20 20 20 20 20 20

Z-Achse Eilgang m/min 20 20 20 20 20 20

Turm

Anzahl der Werkzeuge st 12[10] 12[10] 12[10] 12 (BMT75) 12 (BMT75) 12 (BMT75)

Höhe des Außendrehmeißel mm 32 32 32 32 32 32

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 60 60 60 60 60 60

Turmindexzeit (nächste Station) sek 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min - - - 4,000 4,000 4,000

Angetriebene Werkzeugmotor (Kont/ Max) kW - - - 5.5/ 7.5 5.5/ 7.5 5.5/ 7.5

Reitstock

Pinolendurchmesser mm 160 160 160 160 160 160

Pinolenhub mm 150 150 150 150 150 150

Reitstockspitze    MT  MT5 Eingebaut     

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm               4,649 (5,846) x 2,230 x  2,320               4,649 (5,846) x 2,230 x  2,320

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm - -

Gewicht kg 10,000 11,000 11,000 10,500 11,500 11,500

Kühlmitteltankkapazität Liter 351 351

Stromversorgung kVA/V 60/ 220 60/ 220 60/ 220 60/220 60/ 220 60/ 220

Steuerungen FANUC, SIEMENS FANUC, SIEMENS

  
SL 4500 Serie
  

Maschine Spezifikationen

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

        Drehzentrum  mit Box-Guide- Führungssystem

    MT5 Eingebaut     MT5 Eingebaut     MT5 Eingebaut     MT5 Eingebaut     MT5 Eingebaut

SMEC



BESCHREIBUNG
SL 4500X SL 4500XM

Futter Spannfuttergröße zoll

A typ

18[15]"

B typ

21"

C typ

24"

A typ

18[15]"

B typ

21"

C typ

24"

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 775 775 775 775 775 775

Schwenk Ø über Schlitten mm 630 630 630 630 630 630

Max. Drehdurch messer mm 690 690 690 630 630 630

Max. Fräsdurchmesser mm - - - 712 712 712

    Max.  Drehlänge  mm 2,255 2,255 2,255 2,255 2,255 2,255

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 1,800 [2,000] 1,500 1,200 1,800 [2,000] 1,500 1,200

Spindelnase ASA A2-11 A2-15 A2-15 A2-11 A2-15 A2-15

Zugrohr Innen Ø mm 117.5 140 166.5 117.5 140 166.5

Spindelbohrungsdurchmesser mm 132 181 181 132 181 181

Spindel-leistung (Kont/Max) kW 30/ 37 30/ 37 30/ 37 30/ 37 30/ 37 30/ 37

Drehmoment  (Kont/ Max) N·m - - - - - -

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 350 350 350 350 350 350

Z-Achse Verfahrweg mm 2,330 2,330 2,330 2,330 2,330 2,330

X-Achse Eilgang m/min 20 20 20 20 20 20

Z-Achse Eilgang m/min 18 18 18 18 18 18

Turm

Anzahl der Werkzeuge st 12 12 12 12 (BMT75) 12 (BMT75) 12 (BMT75)

Höhe des Außendrehmeißel mm 32 32 32 32 32 32

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 60 60 60 60 60 60

Turmindexzeit (nächste Station) sek 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min - - - 4,000 4,000 4,000

Angetriebene Werkzeugmotor (Kont/ Max) kW - - - 5.5/ 7.5 5.5/ 7.5 5.5/ 7.5

Reitstock

Pinolendurchmesser mm 160 160 160 160 160 160

Pinolenhub mm 150 150 150 150 150 150

Reitstockspitze MT

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm               5,570 (6,530) x 2,153 x2,359               5,570 (6,530) x 2,153 x2,359

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm - -

Gewicht kg 13,000 13,000 13,000 13,000 13,000 13,000

Kühlmitteltankkapazität Liter 400 400

Stromversorgung kVA/V 60/220 60/220 60/220 60/220 60/220 60/220

Steuerungen FANUC, SIEMENS FANUC, SIEMENS

  
SL 4500 Serie
  

Maschine Spezifikationen

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

    MT5 Eingebaut         MT5 Eingebaut     MT5 Eingebaut     MT5 Eingebaut     MT5 Eingebaut     MT5 Eingebaut

        Drehzentrum  mit Box-Guide- Führungssystem

22
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24

BESCHREIBUNG
SL 4500L SL 4500LM

Futter Spannfuttergröße zoll

A typ

18[15]"

B typ

21"

C typ

24"

A typ

18[15]"

B typ

21"

C typ

24"

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 775 775 775 775 775 775

Schwenk Ø über Schlitten mm 630 630 630 630 630 630

Max. Drehdurch messer mm 690 690 690 630 630 630

Max.  Fräsdurchmesser mm - - - 712 712 712

     Max.  Drehlänge  mm 3,055 3,055 3,055 3,055 3,055 3,055

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 1,800 [2,000] 1,500 1,200 1,800 [2,000] 1,500 1,200

Spindelnase ASA A2-11 A2-15 A2-15 A2-11 A2-15 A2-15

Zugrohr Innen Ø mm 117.5 140 166.5 117.5 140 166.5

Spindelbohrungsdurchmesser mm 132 181 181 132 181 181

Spindel-leistung ( Kont/Max) kW 30/37 30/ 37 30/ 37 30/ 37 30/ 37 30/ 37

 Drehmoment(Kont / Max) N·m - - - - - -

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 350 350 350 350 350 350

Z-Achse Verfahrweg mm 3,130 3,130 3,130 3,130 3,130 3,130

X-Achse Eilgang m/min 20 20 20 20 20 20

Z-Achse Eilgang m/min 10 10 10 10 10 10

Turm

Anzahl der Werkzeuge st 12 12 12 12 (BMT75) 12 (BMT75) 12 (BMT75)

Höhe des Außendrehmeißel mm 32 32 32 32 32 32

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 60 60 60 60 60 60

Turmindexzeit (nächste Station) sek 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min - - - 4,000 4,000 4,000

Angetriebene Werkzeugmotor (Kont/ Max) kW - - - 5.5/ 7.5 5.5/ 7.5 5.5/ 7.5

Reitstock

Pinolendurchmesser mm 160 160 160 160 160 160

Pinolenhub mm 150 150 150 150 150 150

Reitstockspitze MT

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm                 6,350 (7,310) x 2,290 x  2,329                 6,350 (7,310) x 2,290 x  2,329

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm - -

Gewicht kg 20,000 20,000 20,000 20,000 20,000 20,000

Kühlmitteltankkapazität Liter 600 600

Stromversorgung kVA/V 60/220 60/220 60/220 60/220 60/220 60/220

Steuerungen FANUC, SIEMENS FANUC, SIEMENS

  
SL 4500 Serie
  

Maschine Spezifikationen

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

    MT5 Eingebaut         MT5 Eingebaut     MT5 Eingebaut     MT5 Eingebaut     MT5 Eingebaut     MT5 Eingebaut

        Drehzentrum  mit Box-Guide- Führungssystem

SMEC



BESCHREIBUNG
SL 5500 SL 5500M

Futter Spannfuttergröße zoll

A typ

21"

B typ

24"

C typ

32"

A typ

21"

B typ

24"

C typ

32"

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 900 900 900 900 900 900

Schwenk Ø über Schlitten mm 800 800 800 800 800 800

Max. Drehdurch messer mm 690 690 690 690 690 690

Max.  Fräsdurchmesser mm - - - 793 793 704

    Max.  Drehlänge  mm 1,097 1,097 1,070 1,079 1,079 1,052

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 1,500 1,500 1,000 1,500 1,500 1,000

Spindelnase ASA A2-15 A2-15 A2-20 A2-15 A2-15 A2-20

Zugrohr Innen Ø mm 166.5 166.5 232 166.5 166.5 232

Spindelbohrungsdurchmesser mm 181 181 275 181 181 275

Spindel-leistung (Kont/Max) kW  30/45 [37/55] 30/45[37/55] 37/55 30/45 [37/55] 30/45 [37/55] 37/55

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 370 370 370 370 370 370

Z-Achse Verfahrweg mm 1,130 1,130 1,130 1,130 1,130 1,130

X-Achse Eilgang m/min 20 20 20 20 20 20

Z-Achse Eilgang m/min 20 20 20 20 20 20

Turm

Anzahl der Werkzeuge st 12 12 12 12 (BMT75[BMT85]) 12 (BMT75[BMT85]) 12 (BMT75[BMT85])

Höhe des Außendrehmeißel mm 32 32 32 32 32 32

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 80 80 80 60 60 60

Turmindexzeit (nächste Station) sek 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min - - - 4,000 4,000 4,000

Angetriebene Werkzeugmotor (Kont/ Max) kW - - - 7.5/11 7.5/11 7.5/11

Reitstock

Pinolendurchmesser mm 160 160 160 160 160 160

Pinolenhub mm 150 150 150 150 150 150

Reitstockspitze MT

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm                      5,159 (6,040) x  2,100 x  2,344                      5,159 (6,040) x  2,100 x  2,344

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm - -

Gewicht kg 15,000 15,000 15,500 15,500 15,500 16,000

Kühlmitteltankkapazität Liter 370 370

Stromversorgung kVA/V 62/220 62/220 70/220 62/220 62/220 70/220

Steuerungen FANUC FANUC

  
SL 5500 Serie
  

Maschine Spezifikationen

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

    MT5 Eingebaut         MT5 Eingebaut     MT5 Eingebaut     MT5 Eingebaut     MT5 Eingebaut     MT5 Eingebaut

        Drehzentrum  mit Box-Guide- Führungssystem

24
25



26

BESCHREIBUNG
SL 6500 SL 6500M

Futter Spannfuttergröße zoll

A typ

21"

B typ

24"

A typ

21"

B typ

24"

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 1,030 1,030 1,030 1,030

Schwenk Ø über Schlitten mm 800 800 800 800

Max. Drehdurch messer mm 900 900 900 900

Max. Fräsdurchmesser mm - - 843 843

    Max.  Drehlänge  mm 1,000 1,000 1,000 1,000

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 1,500 1,200 1,500 1,200

Spindelnase ASA A2-15 A2-15 A2-15 A2-15

Zugrohr Innen Ø mm 140 140 140 140

Spindelbohrungsdurchmesser mm 152 152 152 152

Spindel-leistung (Kont/Max) kW 37/55 37/55 37/55 37/55

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 470 470 470 470

Z-Achse Verfahrweg mm 1,050 1,050 1,050 1,050

X-Achse Eilgang m/min 12 12 12 12

Z-Achse Eilgang m/min 18 18 18 18

Turm

Anzahl der Werkzeuge st 12 12 12 (BMT85) 12 (BMT85)

Höhe des Außendrehmeißel mm 32 32 32 32

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 80 80 80 80

Turmindexzeit (nächste Station) sek 0.25 0.25 0.25 0.25

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min - - 3,000 3,000

Angetriebene Werkzeugmotor (Kont/ Max) kW - - 7.5/11 7.5/11

Reitstock

Pinolendurchmesser mm 180 180 180 180

Pinolenhub mm 150 150 150 150

Reitstockspitze MT MT6  (Eingebaut) MT6  (Eingebaut) MT6  (Eingebaut) MT6  (Eingebaut)

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm                 5,158 (6,171) x 2,714 x 2,597                 5,158 (6,171) x 2,714 x2,597

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm - -

Gewicht kg 16,500 16,500 17,000 17,000

Kühlmitteltankkapazität Liter 400 400

Stromversorgung kVA/V 70/220 70/220 70/220 70/220

Steuerungen FANUC, SIEMENS FANUC, SIEMENS

  
SL 6500 Serie
  

Maschine Spezifikationen

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

        Drehzentrum  mit Box-Guide- Führungssystem

SMEC



BESCHREIBUNG
SL 6500X SL 6500XM

Futter Spannfuttergröße zoll

A typ

21"

B typ

24"

A typ

21"

B typ

24"

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 1,030 1,030 1,030 1,030

Schwenk Ø über Schlitten mm 800 800 800 800

Max. Drehdurch messer mm 900 900 900 900

Max. Fräsdurchmesser mm - - 843 843

    Max.  Drehlänge  mm 2,000 2,000 2,000 2,000

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 1,500 1,200 1,500 1,200

Spindelnase ASA A2-15 A2-15 A2-15 A2-15

Zugrohr Innen Ø mm 140 140 140 140

Spindelbohrungsdurchmesser mm 152 152 152 152

Spindel-leistung (Kont/Max) kW 37/55 37/55 37/55 37/55

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 470 470 470 470

Z-Achse Verfahrweg mm 2,050 2,050 2,050 2,050

X-Achse Eilgang m/min 12 12 12 12

Z-Achse Eilgang m/min 15 15 15 15

Turm

Anzahl der Werkzeuge st 12 12 12 (BMT85) 12 (BMT85)

Höhe des Außendrehmeißel mm 32 32 32 32

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 80 80 80 80

Turmindexzeit (nächste Station) sek 0.25 0.25 0.25 0.25

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min - - 3,000 3,000

Angetriebene Werkzeugmotor (Kont/ Max) kW - - 7.5/11 7.5/11

Reitstock

Pinolendurchmesser mm 180 180 180 180

Pinolenhub mm 150 150 150 150

Reitstockspitze MT MT6  (Eingebaut) MT6  (Eingebaut) MT6  (Eingebaut) MT6  (Eingebaut)

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm                    6,203 (7,216) x 2,910  x  2,520                    6,203 (7,216) x 2,910  x  2,520

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm - -

Gewicht kg 19,000 19,000 19,000 19,000

Kühlmitteltankkapazität Liter 500 500

Stromversorgung kVA/V 70/220 70/220 70/220 70/220

Steuerungen FANUC, SIEMENS FANUC, SIEMENS

  
SL 6500 Serie
  

Maschine Spezifikationen

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

        Drehzentrum  mit Box-Guide- Führungssystem
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BESCHREIBUNG
SL 6500L SL 6500LM

Futter Spannfuttergröße zoll

A typ

21"

B typ

24"

A typ

21"

B typ

24"

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 1,030 1,030 1,030 1,030

Schwenk Ø über Schlitten mm 800 800 800 800

Max. Drehdurch messer mm 900 900 900 900

Max. Fräsdurchmesser mm - - 843 843

    Max.  Drehlänge  mm 3,200 3,200 3,200 3,200

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 1,500 1,200 1,500 1,200

Spindelnase ASA A2-15 A2-15 A2-15 A2-15

Zugrohr Innen Ø mm 140 140 140 140

Spindelbohrungsdurchmesser mm 152 152 152 152

Spindel-leistung (Kont/Max) kW 37/55 37/55 37/55 37/55

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 470 470 470 470

Z-Achse Verfahrweg mm 3,270 3,270 3,270 3,270

X-Achse Eilgang m/min 12 12 12 12

Z-Achse Eilgang m/min 10 10 10 10

Turm

Anzahl der Werkzeuge st 12 12 12 (BMT85) 12 (BMT85)

Höhe des Außendrehmeißel mm 32 32 32 32

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 80 80 80 80

Turmindexzeit (nächste Station) sek 0.25 0.25 0.25 0.25

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min - - 3,000 3,000

Angetriebene Werkzeugmotor (Kont/ Max) kW - - 7.5/11 7.5/11

Reitstock

Pinolendurchmesser mm 180 180 180 180

Pinolenhub mm 150 150 150 150

Reitstockspitze MT MT6  (Eingebaut) MT6  (Eingebaut) MT6  (Eingebaut) MT6  (Eingebaut)

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm                  7,400 (8,413) x 2,910 x 2,595                   7,400 (8,413) x 2,910 x 2,595

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm - -

Gewicht kg 22,000 22,000 22,500 22,500

Kühlmitteltankkapazität Liter 600 600

Stromversorgung kVA/V 70/220 70/220 70/220 70/220

Steuerungen FANUC, SIEMENS FANUC, SIEMENS

  
SL 6500 Serie
  

Maschine Spezifikationen

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

        Drehzentrum  mit Box-Guide- Führungssystem

SMEC



BESCHREIBUNG
SL 6500XL SL 6500XLM

Futter Spannfuttergröße zoll

A typ

21"

B typ

24"

A typ

21"

B typ

24"

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 1,030 1,030 1,030 1,030

Schwenk Ø über Schlitten mm 800 800 800 800

Max. Drehdurch messer mm 900 900 900 900

Max. Fräsdurchmesser mm - - 843 843

    Max.  Drehlänge  mm 5,050 5,050 5,050 5,050

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 1,500 1,200 1,500 1,200

Spindelnase ASA A2-15 A2-15 A2-15 A2-15

Zugrohr Innen Ø mm 140 140 140 140

Spindelbohrungsdurchmesser mm 152 152 152 152

Spindel-leistung (Kont/Max) kW 37/55 37/55 37/55 37/55

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 470 470 470 470

Z-Achse Verfahrweg mm 5,100 5,100 5,100 5,100

X-Achse Eilgang m/min 12 12 12 12

Z-Achse Eilgang m/min 10 10 10 10

Turm

Anzahl der Werkzeuge st 12 12 12 (BMT85) 12 (BMT85)

Höhe des Außendrehmeißel mm 32 32 32 32

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 80 80 80 80

Turmindexzeit (nächste Station) sek 0.25 0.25 0.25 0.25

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min - - 3,000 3,000

Angetriebene Werkzeugmotor (Kont/ Max) kW - - 7.5/11 7.5/11

Reitstock

Pinolendurchmesser mm 180 180 180 180

Pinolenhub mm 150 150 150 150

Reitstockspitze MT MT6  (Eingebaut) MT6  (Eingebaut) MT6  (Eingebaut) MT6  (Eingebaut)

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm           9,281 (10,351) x  2,980 x  2,555             9,281 (10,351) x 2,980  x  2,555

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm - -

Gewicht kg 26,000 26,000 26,500 26,500

Kühlmitteltankkapazität Liter 790 790

Stromversorgung kVA/V 70/220 70/220 70/220 70/220

Steuerungen FANUC, SIEMENS FANUC, SIEMENS

  
SL 6500 Serie
  

Maschine Spezifikationen

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

        Drehzentrum  mit Box-Guide- Führungssystem

28
29



30

BESCHREIBUNG
SL 8500 SL 8500M

A typ B typ A typ B typ

Futter Spannfuttergröße zoll 32" 32"

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 1,030 1,030

Schwenk Ø über Schlitten mm 800 800

Max. Drehdurch messer mm 900 900

Max. Fräsdurchmesser mm - 843

    Max.  Drehlänge  mm 1,000 1,000

Spindel

Lagertyp - Zylinderrolle
[Kegelrolle]

Kegelrollenlager
Großbohrung

Spindeldrehzahl u/ min 500 [320] 300 500[320] 300

Spindelnase ASA A1-20 [A1-20] A2-20 A1-20 [A1-20] A2-20

Zugrohr Innen Ø mm 232 232

Spindelbohrungsdurchmesser mm 321 365

Spindel-leistung (Kont/Max) kW 37/55 37/55

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 470 470

Z-Achse Verfahrweg mm 1,050 1,050

X-Achse Eilgang m/min 12 12

Z-Achse Eilgang m/min 18 18

Turm

Anzahl der Werkzeuge st 12 12 (BMT85)

Höhe des Außendrehmeißel mm 32 32

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 80 80

Turmindexzeit (nächste Station) sek 0.25 0.25

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min - 3,000

Angetriebene Werkzeugmotor (Kont/ Max) kW - 7.5/11

Reitstock

Pinolendurchmesser mm 180 180

Pinolenhub mm 150 150

Reitstockspitze MT MT6  (Eingebaut) MT6  (Eingebaut)

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm                 5,158 (6,171) x 2,714  x  2,597                 5,158 (6,171) x 2,714  x  2,597

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm - -

Gewicht kg 16,500 17,000

Kühlmitteltankkapazität Liter 400 400

Stromversorgung kVA/V 62/220 62/220

Steuerungen FANUC, SIEMENS FANUC, SIEMENS

  
SL 8500 Serie
  

Maschine Spezifikationen

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

        Drehzentrum  mit Box-Guide- Führungssystem

Zylinderrolle
[Kegelrolle]

Kegelrollenlager
Großbohrung

321 365

SMEC



BESCHREIBUNG
SL 8500X SL 8500XM

A typ B typ A typ B typ

Futter Spannfuttergröße zoll 32" 32"

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 1,030 1,030

Schwenk Ø über Schlitten mm 800 800

Max. Drehdurch messer mm 900 900

Max. Fräsdurchmesser mm - 843

    Max.  Drehlänge  mm 2,000 2,000

Spindel

Lagertyp -

Spindeldrehzahl u/ min 500 [320] 300 500 [320] 300

Spindelnase ASA A1-20 [A1-20] A2-20 A1-20[A 1-20] A2-20

Zugrohr Innen Ø mm 232 232

Spindelbohrungsdurchmesser mm

Spindel-leistung (Kont/Max) kW 37/55 37/55

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 470 470

Z-Achse Verfahrweg mm 2,050 2,050

X-Achse Eilgang m/min 12 12

Z-Achse Eilgang m/min 15 15

Turm

Anzahl der Werkzeuge st 12 12 (BMT85)

Höhe des Außendrehmeißel mm 32 32

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 80 80

Turmindexzeit (nächste Station) sek 0.25 0.25

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min - 3,000

Angetriebene Werkzeugmotor (Kont/ Max) kW - 7.5/11

Reitstock

Pinolendurchmesser mm 180 180

Pinolenhub mm 150 150

Reitstockspitze MT MT6  (Eingebaut) MT6  (Eingebaut)

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm               6,203 (7,216) x 2,760 x  2,595               6,203 (7,216) x 2,760 x  2,595

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm - -

Gewicht kg 17,500 17,500

Kühlmitteltankkapazität Liter 500 500

Stromversorgung kVA/V 70/220 70/220

Steuerungen FANUC, SIEMENS FANUC, SIEMENS

  
SL 8500 Serie
  

Maschine Spezifikationen

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

Zylinderrolle
[Kegelrolle]

Kegelrollenlager
Großbohrung

Zylinderrolle
[Kegelrolle]

Kegelrollenlager
Großbohrung

        Drehzentrum  mit Box-Guide- Führungssystem

321 365 321 3 56
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BESCHREIBUNG
SL 8500L SL 8500LM

A typ B typ A typ B typ

Futter Spannfuttergröße zoll 32" 32"

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 1,030 1,030

Schwenk Ø über Schlitten mm 800 800

Max. Drehdurch messer mm 900 900

Max. Fräsdurchmesser mm - 843

    Max.  Drehlänge  mm 3,200 3,200

Spindel

Lagertyp -

Spindeldrehzahl u/ min 500 [320] 300 500 [320] 300

Spindelnase ASA A1-20[A 1-20] A2-20 A1-20[A 1-20] A2-20

Zugrohr Innen Ø mm 232 232

Spindelbohrungsdurchmesser mm

Spindel-leistung (Kont/Max) kW 37/55 37/55

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 470 470

Z-Achse Verfahrweg mm 3,270 3,270

X-Achse Eilgang m/min 12 12

Z-Achse Eilgang m/min 10 10

Turm

Anzahl der Werkzeuge st 12 12 (BMT85)

Höhe des Außendrehmeißel mm 32 32

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 80 80

Turmindexzeit (nächste Station) sek 0.25 0.25

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min - 3,000

Angetriebene Werkzeugmotor (Kont/ Max) kW - 7.5/11

Reitstock

Pinolendurchmesser mm 180 180

Pinolenhub mm 150 150

Reitstockspitze MT MT6  (Eingebaut) MT6  (Eingebaut)

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm                 7,400 (8,413) x 2,760 x  2,595                 7,400 (8,413) x 2,760 x  2,595

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm - -

Gewicht kg 22,000 22,500

Kühlmitteltankkapazität Liter 600 600

Stromversorgung kVA/V 70/220 70/220

Steuerungen FANUC, SIEMENS FANUC, SIEMENS

  
SL 8500 Serie
  

Maschine Spezifikationen

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

Zylinderrolle
[Kegelrolle]

Kegelrollenlager
Großbohrung

Zylinderrolle
[Kegelrolle]

Kegelrollenlager
Großbohrung

        Drehzentrum  mit Box-Guide- Führungssystem

321 365 321 3 56

SMEC



BESCHREIBUNG
SL 8500XL SL 8500XLM

A typ B typ A typ B typ

Futter Spannfuttergröße zoll 32" 32"

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 1,030 1,030

Schwenk Ø über Schlitten mm 800 800

Max. Drehdurch messer mm 900 900

Max. Fräsdurchmesser mm - 843

    Max.  Drehlänge  mm 5,050 5,050

Spindel

Lagertyp -

Spindeldrehzahl u/ min 500 [320] 300 500 [320] 300

Spindelnase ASA A1-20 [A1-20] A2-20 A1-20 [A1-20] A2-20

Zugrohr Innen Ø mm 232 232

Spindelbohrungsdurchmesser mm

Spindel-leistung (Kont/Max) kW 37/55 37/55

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 470 470

Z-Achse Verfahrweg mm 5,100 5,100

X-Achse Eilgang m/min 12 12

Z-Achse Eilgang m/min 10 10

Turm

Anzahl der Werkzeuge st 12 12 (BMT85)

Höhe des Außendrehmeißel mm 32 32

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 80 80

Turmindexzeit (nächste Station) sek 0.25 0.25

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min - 3,000

Angetriebene Werkzeugmotor (Kont/ Max) kW - 7.5/11

Reitstock

Pinolendurchmesser mm 180 180

Pinolenhub mm 150 150

Reitstockspitze MT MT6  (Eingebaut) MT6  (Eingebaut)

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm           9,281(10,351) x  2,980 x  2,555           9,281(10,351) x  2,980 x  2,555

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm - -

Gewicht kg 26,000 26,500

Kühlmitteltankkapazität Liter 790 790

Stromversorgung kVA/V 70/220 70/220

Steuerungen FANUC, SIEMENS FANUC, SIEMENS

  
SL 8500 Serie
  

Maschine Spezifikationen

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

Zylinderrolle
[Kegelrolle]

Kegelrollenlager
Großbohrung

Zylinderrolle
[Kegelrolle]

Kegelrollenlager
Großbohrung

        Drehzentrum  mit Box-Guide- Führungssystem

321 365 321 3 56
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BESCHREIBUNG
SL 2000Y SL 2000SY

Futter Spannfuttergröße  (Haupt/ Gegen) zoll

    A  typ

6"/-

  B  typ

8"/-

    A  typ

6"

   B  typ

8"

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 650 650      

"

650      

"

650

Schwenk Ø über Schlitten mm 540 540 540 540

Max. Drehdurch messer mm 395 395 395 395

Max. Fräsdurchmesser mm 310 310 310 310

    Max.  Drehlänge  mm 490 450 490 450

Spindel

 Spindeldrehzahl  (Haupt/ Gegen) u/ min 6,000/- 4,500/- 6,000/6,000 4,500/6,000

Spindelnase  (Haupt/ Gegen) ASA A2-5/- A2-6/- A2-5/A2- 5 A2-6/A2- 5

Zugrohr Innen Ø mm 52 68 52 68

Spindelbohrungsdurchmesser mm 61 76 61 76

 Haupt  Spindel-leistung (Kont/Max) kW    11/18.5 |  10.5/20    11/18.5  |  10.5/20    11/18.5  |  10.5/20    11/18.5|  10.5/20

 Gegen  Spindel-leistung (Kont/Max) kW - -          5.5/ 7.5  |  7.8/ 7.8          5.5/ 7.5  |  7.8/ 7.8

 Haupt  Spindel-leistung (Kont/Max) N·m 52.5/117.8 124.9/205. 4 52.5/117.8 124.9/205.4

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 235 235 235 235

Y-Achse Verfahrweg mm 105 (±52.5) 105 (±52.5) 105 (±52.5) 105 (±52.5)

Z-Achse Verfahrweg mm 580 580 580 580

ZB-Achse Verfahrweg mm 580 580 580 580

X-Achse Eilgang m/min 24 24 24 24

Y-Achse Eilgang m/min 10 10 10 10

Z-Achse Eilgang m/min 30 30 30 30

ZB-axis Rapid traverse rate m/min 24 24 24 24

Turm

Anzahl der Werkzeuge st 12[24] (BMT55) 12[24] (BMT55) 12[24] (BMT55) 12[24] (BMT55)

Höhe des Außendrehmeißel mm 25 25 25 25

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 40 40 40 40

Turmindexzeit (nächste Station) sek 0.15 0.15 0.15 0.15

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min 5,000 5,000 5,000 5,000

Angetriebene Werkzeugmotor (Kont/ Max) kW 3.7/ 7.5 3.7/ 7.5 3.7/ 7.5 3.7/ 7.5

Reitstock

Pinolendurchmesser mm - - - -

Pinolenhub mm 580 580 - -

Reitstockspitze MT MT5 (Servomotor) MT5 (Servomotor) - -

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm    2,790 (4,125) x 1,752 x 2,085    2,790 (4,125) x 1,752 x 2,085

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm - -

Gewicht kg 3,850 3,900 4,150 4,200

Kühlmitteltankkapazität Liter 170 170

Stromversorgung kVA/V 43/220 45/220 55/220 58 [66]/220

Steuerungen FANUC, SIEMENS FANUC, SIEMENS

Maschine Spezifikationen

SL 2000 Y_SY Y-Achsen-Gegenspindel-Drehzentrum

SIEMENS

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

/ 6 / 6

SMEC



BESCHREIBUNG
SL 2500Y SL 2500SY

Futter Spannfuttergröße  (Haupt/ Gegen) zoll

  A  typ

8"

B typ

10"

   A  typ

8"

    B  typ

10"/6

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 650 650      

"

650       

[8]"

650

Schwenk Ø über Schlitten mm 540 540 540 540

Max. Drehdurch messer mm 360 360 360 360

Max. Fräsdurchmesser mm 374 374 374 374

    Max.  Drehlänge  mm 490 476 490 476

Spindel

 Spindeldrehzahl  (Haupt/ Gegen) u/ min 4,500 3,500 4,500/6,000 3,500/6,000 [4,000]

Spindelnase  (Haupt/ Gegen) ASA A2-6 A2-8 A2-6/A2-5 A2-8/A2-5 [A2-6]

Zugrohr Innen Ø mm 68 77 68/36 77/36[52]

Spindelbohrungsdurchmesser mm 78 86 78/45 86/45[61]

 Haupt  Spindel-leistung (Kont/Max) kW        11/18.5  |  17/20.4           18.5/26  |  28/33.6    11/18.5  |  17/20.4        18.5/26  |  28/33.6

 Gegen  Spindel-leistung (Kont/Max) kW - -          5.5/ 7.5  |  7.8/ 7.8      5.5/7.5  |7.8/7.8[29.5/29.5]

 Haupt  Spindel-leistung (Kont/Max) N·m 52.5/117.8 124.9/205.4 52.5/117.8 124.9/205.4

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 235 235 235 235

Y-Achse Verfahrweg mm 100 (±50) 100 (±50) 100 (±50) 100 (±50)

Z-Achse Verfahrweg mm 580 580 580 580

B-Achse Verfahrweg mm 580 565 580 565

X-Achse Eilgang m/min 18 18 18 18

Y-Achse Eilgang m/min 12 12 12 12

Z-Achse Eilgang m/min 24 24 24 24

B-Achse Eilgang m/min 24 24 24 24

Turm

Anzahl der Werkzeuge st 12[24] (BMT65) 12[24] (BMT65) 12[24] (BMT65) 12[24] (BMT65)

Höhe des Außendrehmeißel mm 25 25 25 25

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 50 50 50 50

Turmindexzeit (nächste Station) sek 0.20 0.20 0.20 0.20

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min 5,000 5,000 5,000 5,000

Angetriebene Werkzeugmotor (Kont/ Max) kW 3.7/ 5.5 3.7/ 5.5 3.7/ 5.5 3.7/ 5.5

Reitstock

Pinolendurchmesser mm - - - -

Pinolenhub mm - - - -

Reitstockspitze MT MT5 (Servomotor) MT5 (Servomotor) - -

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm                   3,643 (4,667) x1,930 x 2,085                 3,643 (4,667) x 1,930 x  2,085

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm       3,358 x  2,478 (2,820) x 2,085        3,358 x  2,478 (2,820) x 2,085

Gewicht kg 5,600 5,800 5,800 6,000

Kühlmitteltankkapazität Liter 173 173

Stromversorgung kVA/V 43/220 55/220 45/220 58 [66]/220

Steuerungen FANUC, SIEMENS FANUC, SIEMENS

Maschine Spezifikationen

SL 2500 Y_SY Y-Achsen-Gegenspindel-Drehzentrum

SIEMENS

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

/ 6 [
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BESCHREIBUNG
SL 2500LY SL 2500LSY

Futter Spannfuttergröße  (Haupt/ Gegen) zoll

  A  typ

8"/-

B typ

10"/-

   A  typ     B  typ

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 650 650

Schwenk Ø über Schlitten mm 540 540 540 540

Max. Drehdurch messer mm 360 360 360 360

Max. Fräsdurchmesser mm 374 374 374 374

    Max.  Drehlänge  mm 1,284 1,271 1,284 1,271

Spindel

 Spindeldrehzahl  (Haupt/ Gegen) u/ min 4,500/- 3,500/- 4,500/6,000  3,500/  6,000 [4,500]

Spindelnase  (Haupt/ Gegen) ASA A2-6/- A2-8/- A2-6/A2-5 A2-8/A2-5[A2-6]

Zugrohr Innen Ø mm 68 77 68/3 6 77/36[52]

Spindelbohrungsdurchmesser mm 78 86 78/45 86/45[ 61]

 Haupt  Spindel-leistung (Kont/Max) kW      11/18.5 |  17/20.4        18.5/26  |  28/33.6      11/18.5 |  17/20.4        18.5/2  6  |  28/33.6

 Gegen  Spindel-leistung (Kont/Max) kW - -          5.5/ 7.5  |  7.8/ 7.8 5.5/7.5[11/15] |  7.8/7.8[29.5/29. 5]

 Haupt  Spindel-leistung (Kont/Max) N·m - - 52.5/117.8 124.9/205.4

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 235 235 235 235

Y-Achse Verfahrweg mm 100 (±50) 100 (±50) 100 (±50) 100 (±50)

Z-Achse Verfahrweg mm 1,375 1,375 1,375 1,375

B-Achse Verfahrweg mm 1,388 1,346 1,388 1,346

X-Achse Eilgang m/min 18 18 18 18

Y-Achse Eilgang m/min 10 10 10 10

Z-Achse Eilgang m/min 24 24 24 24

B-Achse Eilgang m/min 24 24 24 24

Turm

Anzahl der Werkzeuge st 12[24] (BMT65) 12[24] (BMT65) 12[24] (BMT65) 12[24] (BMT65)

Höhe des Außendrehmeißel mm 25 25 25 25

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 50 50 50 50

Turmindexzeit (nächste Station) sek 0.15 0.15 0.15 0.15

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min 5,000 5,000 5,000 5,000

Angetriebene Werkzeugmotor (Kont/ Max) kW 3.7/ 5.5 3.7/ 5.5 3.7/ 5.5 3.7/ 5.5

Reitstock

Pinolendurchmesser mm - - - -

Pinolenhub mm 1,390 1,375 - -

Reitstockspitze MT MT5 (Servomotor) MT5 (Servomotor) - -

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm             4,123 (5,559) x 2,030 x  2,090             4,123 (5,559) x 2,030 x  2,090

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm - -

Gewicht kg 7,400 7,500 7,500 7,600

Kühlmitteltankkapazität Liter 250 250 250 250

Stromversorgung kVA/V 43/220 55/220 45/220 66/220

Steuerungen FANUC, SIEMENS FANUC, SIEMENS

Maschine Spezifikationen

SL 2500 Y_SY Y-Achsen-Gegenspindel-Drehzentrum

SIEMENS

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

8" 10"/6

     

"

650       

[8]"

650

/ 6 [
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BESCHREIBUNG
SL 3500Y SL 3500SY

Futter Spannfuttergröße zoll

A typ

12"

B typ

15"

A typ

12"

B typ

15"

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 850 850 850 850

Schwenk Ø über Schlitten mm 850 850 850 850

Max. Drehdurch messer mm 430 430 423 423

Max. Fräsdurchmesser mm 539 539 - -

    Max.  Drehlänge  mm 795 765 755 755

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 2,500 2,000 2,500 2,000

Spindelnase ASA A2-11 A2-11 A2-11 A2-11

Zugrohr Innen Ø mm 103 117.5 103 117.5

Spindelbohrungsdurchmesser mm 115 132 115 132

Spindel-leistung ( Kont/Max) kW 18.5/22 18.5/22 18.5/22 18.5/22

 Haupt  Spindel-leistung ( Kont/Max) N·m 52.5/117.8 124.9/205. 4 - -

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 280 280 256 256

Y-Achse Verfahrweg mm 130 (±65) 130 (±65) 130 130

Z-Achse Verfahrweg mm 865 865 832 832

X-Achse Eilgang m/min 30 30 30 30

Y-Achse Eilgang m/min 10 10 10 10

Z-Achse Eilgang m/min 30 30 30 30

Turm

Anzahl der Werkzeuge st 12[24] (BMT65) 12[24] (BMT65) 12[24] (BMT65) 12[24] (BMT65)

Höhe des Außendrehmeißel mm 25 25 25 25

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 50 50 50 50

Turmindexzeit (nächste Station) sek 0.20 0.20 0.25 0.25

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min 4,500 4,500 4,500 4,500

Angetriebene Werkzeugmotor (Kont/ Max) kW 5.5/ 7.5 5.5/ 7.5 5.5/ 7.5 5.5/ 7.5

Reitstock

Pinolendurchmesser mm 110 110 - -

Pinolenhub mm 100 100 - -

Reitstockspitze MT  MT4  (Eingebaut)  MT4  (Eingebaut) - -

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm             3,979 [4,727] x 1,887 x  2,130

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm
  

 
    

 - -

Gewicht kg 7,000 7,000 7,000 7,000

Kühlmitteltankkapazität Liter 180 180 140 140

Stromversorgung kVA/V 50/220 50/220 55/220 55/220

Steuerungen FANUC, SIEMENS FANUC, SIEMENS

Maschine Spezifikationen

SL 3500 Y_SY Y-Achsen-Gegenspindel -Drehzentrum

SIEMENS

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

3,900 (4,956) x 2,000 x 2,300 /
4,009 (4,986) x 2,162 x 2,289
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BESCHREIBUNG
SL 3500LY

Futter Spannfuttergröße zoll

A typ

12"

B typ

15"

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 850 850

Schwenk Ø über Schlitten mm 850 850

Max. Drehdurch messer mm 430 430

Max. Fräsdurchmesser mm 539 539

    Max.  Drehlänge  mm 2,125 2,095

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 2,500 2,000

Spindelnase ASA A2-11 A2-11

Zugrohr Innen Ø mm 103 117.5

Spindelbohrungsdurchmesser mm 115 132

Spindel-leistung (Kont/Max) kW 18.5/22 18.5/22

 Haupt  Spindel-leistung (Kont/Max) N·m 52.5/117.8 124.9/205.4

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 280 280

Y-Achse Verfahrweg mm 130 (±65) 130 (±65)

Z-Achse Verfahrweg mm 2,200 2,200

X-Achse Eilgang m/min 30 30

Y-Achse Eilgang m/min 10 10

Z-Achse Eilgang m/min 30 30

Turm

Anzahl der Werkzeuge st 12[24] (BMT65) 12[24] (BMT65)

Höhe des Außendrehmeißel mm 25 25

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 50 50

Turmindexzeit (nächste Station) sek 0.20 0.20

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min 4,500 4,500

Angetriebene Werkzeugmotor (Kont/ Max) kW 5.5/ 7.5 5.5/ 7.5

Reitstock

Pinolendurchmesser mm 110 110

Pinolenhub mm 100 100

Reitstockspitze MT  MT4  (Eingebaut)  MT4  (Eingebaut)

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm   -

Gewicht kg 10,500 10,500

Kühlmitteltankkapazität Liter 261 261

Stromversorgung kVA/V 50/220 50/220

Steuerungen FANUC, SIEMENS

Maschine Spezifikationen

SL 3500 Y_SY Y-Achsen-Gegenspindel-Drehzentrum

SIEMENS

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert [    ] : Option

5,450 (6,507) x 2,165x 2,289 /5,450 (6,506) x 2,162 x 2,289

SMEC



BESCHREIBUNG
SL 4500XY SL 4500LY

Futter Spannfuttergröße zoll

A typ

18[15]"

B typ

21"

C typ

24"

A typ

18[15]"

B typ

21"

C typ

24"

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 975 975 975 975 975 975 

Schwenk Ø über Schlitten mm 830 830 830 830 830 830 

Max. Drehdurch messer mm 620 620 620 620 620 620

Max. Fräsdurchmesser mm 704 704 704 704 704 704 

    Max.  Drehlänge  mm 2,140 2,117 2,117 2,930 2,930 2,930

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 1,800 [2,000] 1,500 1,200 1,800 [2,000] 1,500 1,200

Spindelnase ASA A2-11 A2-15 A2-15 A2-11 A2-15 A2-15

Zugrohr Innen Ø mm 117.5 140 166.5 117.5 140 166.5

Spindelbohrungsdurchmesser mm 132 181 181 132 181 181 

Spindel-leistung (Kont/Max) kW 30/37 30/37 30/37 30/37 30/37 30/37

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 350 350 350 350 350 350 

Y-Achse Verfahrweg mm 200 (±100) 200 (±100) 200 (±100) 200 (±100) 200 (±100) 200 (±100)

Z-Achse Verfahrweg mm 2,270 2,270 2,270 3,060 3,060 3,060

X-Achse Eilgang m/min 20 20 20 20 20 20 

Y-Achse Eilgang m/min 15 15 15 15 15 15 

Z-Achse Eilgang m/min 18 18 18 10 10 10 

Turm

Anzahl der Werkzeuge st 12 (BMT75) 12 (BMT75) 12 (BMT75) 12 (BMT75) 12 (BMT75) 12 (BMT75)

Höhe des Außendrehmeißel mm 32 32 32 32 32 32 

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 60 60 60 60 60 60

Turmindexzeit (nächste Station) sek 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min 4,000 4,000 4,000 4,000 4,000 4,000

Angetriebene Werkzeugmotor (Kont/ Max) kW 5.5/ 7.5 5.5/ 7.5 5.5/ 7.5 5.5/ 7.5 5.5/ 7.5 5.5/ 7.5

Reitstock

Pinolendurchmesser mm 160 160 160 160 160 160

Pinolenhub mm 150 150 150 150 150 150 

Reitstockspitze MT

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm                   5,570 (6,530) x 2,303 x  2,659                 6,350 (7,327) x 2,303 x  2,659

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm - -

Gewicht kg 17,000 17,000 17,000 22,000 22,000 22,000 

Kühlmitteltankkapazität Liter 400 600

Stromversorgung kVA/V 63/220 63/220 63/220 63/220 63/220 63/220

Steuerungen FANUC, SIEMENS FANUC, SIEMENS

Maschine Spezifikationen

SL 4500 Y Y-Achsen-Gegenspindel-Drehzentrum

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

    MT5 Eingebaut         MT5 Eingebaut     MT5 Eingebaut     MT5 Eingebaut     MT5 Eingebaut     MT5 Eingebaut
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BESCHREIBUNG
SL 4500XLY

Futter Spannfuttergröße zoll

A typ

18[15]"

B typ

21"

C typ

24"

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 975 975 975 

Schwenk Ø über Schlitten mm 830 830 830 

Max. Drehdurch messer mm 620 620 620

Max. Fräsdurchmesser mm 704 704 704 

    Max.  Drehlänge  mm 5,000 5,000 5,000

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 1,800 [2,000] 1,500 1,200

Spindelnase ASA A2-11 A2-15 A2-15

Zugrohr Innen Ø mm 117.5 140 166.5

Spindelbohrungsdurchmesser mm 132 181 181 

Spindel-leistung (Kont/Max) kW 30/37 30/37 30/37

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 350 350 350 

Y-Achse Verfahrweg mm 200 (±100) 200 (±100) 200 (±100)

Z-Achse Verfahrweg mm 5,090 5,090 5,090

X-Achse Eilgang m/min 20 20 20 

Y-Achse Eilgang m/min 15 15 15 

Z-Achse Eilgang m/min 10 10 10 

Turm

Anzahl der Werkzeuge st 12 (BMT75) 12 (BMT75) 12 (BMT75)

Höhe des Außendrehmeißel mm 32 32 32 

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 60 60 60

Turmindexzeit (nächste Station) sek 0.25 0.25 0.25

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min 4,000 4,000 4,000

Angetriebene Werkzeugmotor (Kont/ Max) kW 5.5/ 7.5 5.5/ 7.5 5.5/ 7.5

Reitstock

Pinolendurchmesser mm 160 160 160

Pinolenhub mm 150 150 150 

Reitstockspitze MT MT5 (Eingebaut) MT5 (Eingebaut) MT5 (Eingebaut)

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm                     8,700 (9,897) x  2,493 x 2,683

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm -

Gewicht kg 25,000 25,000 25,000 

Kühlmitteltankkapazität Liter 850

Stromversorgung kVA/V 63/220 63/220 63/220

Steuerungen FANUC, SIEMENS

Maschine Spezifikationen

SL 4500 Y Y-Achsen-Gegenspindel-Drehzentrum

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

SMEC



BESCHREIBUNG
SLV 500 RH/LH SLV 500M RH/LH

Futter Spannfuttergröße zoll

A typ

12"

B typ

15"

C typ

18"

A typ

12"

B typ

15"

C typ

18"

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 700 700 700 700 700 700

             Schwenk  Ø  über  Schlitten  (mit Reitstock)  mm 400 (360) 400 (360) 400 (360) 400 (360) 400 (360) 400 (360)

Max. Drehdurch messer mm 500 500 500 500 500 500

Max. Fräsdurchmesser mm - - - 474 474 474

    Max.  Drehlänge  mm 495 495 495 495 495 495

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 3,000 2,000 2,000 3,000 2,000 2,000

Spindelnase ASA A2-8 A2-8 A2-8 A2-8 A2-8 A2-8

Zugrohr Innen Ø mm - - - - - -

Spindelbohrungsdurchmesser mm 60 60 60 60 60 60

Spindel-leistung (Kont/Max) kW 18.5/26 18.5/26 18.5/26 18.5/26 18.5/26 18.5/26

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 317 317 317 317 317 317

Z-Achse Verfahrweg mm 495 495 495 495 495 495

X-Achse Eilgang m/min 20 20 20 20 20 20

Z-Achse Eilgang m/min 20 20 20 20 20 20

Turm

Anzahl der Werkzeuge st 12 12 12 12 (BMT65) 12 (BMT65) 12 (BMT65)

Höhe des Außendrehmeißel mm 25 25 25 25 25 25

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 50 50 50 50 50 50

Turmindexzeit (nächste Station) sek 0.18 0.18 0.18 0.18 0.18 0.18

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min - - - 5,000 5,000 5,000

Angetriebene Werkzeugmotor (Kont/ Max) kW - - - 3.7/ 5.5 3.7/ 5.5 3.7/ 5.5

Reitstock

Pinolendurchmesser mm [110] [110] [110] [110] [110] [110]

Pinolenhub mm [450] [450] [450] [450] [450] [450]

Reitstockspitze MT [MT5] [MT5] [MT5] [MT5] [MT5] [MT5]

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm             1 ,670 (2,782) x 1,798  x  2,774

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm                   1,670 x  1,798 (3,602) x 2,774

Gewicht kg 7,100 7,100 7,100 7,200 7,200 7,200

Kühlmitteltankkapazität Liter 250 250

Stromversorgung kVA/V 40/220 40/220 40/220 45/220 45/220 45/220

Steuerungen FANUC FANUC

Maschine Spezifikationen

SLV Serie    Vertikales  Drehzentrum  mit Box-Guide-Führungssystem

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

            1 ,670 (2,782) x 1,798  x  2,774

                  1,670 x  1,798 (3,602) x 2,774
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BESCHREIBUNG
SLV 800 RH/LH SLV 800M RH/LH

Futter Spannfuttergröße zoll

A typ

18[15]"

B typ

21"

C typ

24"

A typ

18[15]"

B typ

21"

C typ

24"

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 890 890 890 890 890 890

             Schwenk  Ø  über  Schlitten  (mit Reitstock)  mm 740 740 740 740 740 740

Max. Drehdurch messer mm 830 830 830 830 830 830

Max. Fräsdurchmesser mm - - - 624 624 624

    Max.  Drehlänge  mm 800 800 800 775 775 775

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 2,000 1,800 1,500 2,000 1,800 1,500

Spindelnase ASA A2-11 A2-11 A2-11 A2-11 A2-11 A2-11

Zugrohr Innen Ø mm - - - - - -

Spindelbohrungsdurchmesser mm 104 104 104 104 104 104

Spindel-leistung (Kont/Max)   kW  22/30 [30/37] 22/30 [30/37] 22/30 [30/37]   22/30 [30/37] 22/30 [30/37] 22/30 [30/37]

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 440 440 440 440 440 440

Z-Achse Verfahrweg mm 800 800 800 800 800 800

X-Achse Eilgang m/min 20 20 20 20 20 20

Z-Achse Eilgang m/min 20 20 20 20 20 20

Turm

Anzahl der Werkzeuge st 12 12 12 12 (BMT75) 12 (BMT75) 12 (BMT75)

Höhe des Außendrehmeißel mm 32 32 32 32 32 32

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 63 63 63 63 63 63

Turmindexzeit (nächste Station) sek 0.30 0.30 0.30 0.30 0.30 0.30

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min - - - 4,000 4,000 4,000

Angetriebene Werkzeugmotor (Kont/ Max) kW - - - 5.5/11 5.5/11 5.5/11

Reitstock

Pinolendurchmesser mm - - - - - -

Pinolenhub mm - - - - - -

Reitstockspitze MT - - - - - -

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm       2,052 (3,311) x 2,115  x  3,352       2,052 (3,340) x 2,115  x  3,352

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm           2,052 x  2,115(4,051) x 3,352           2,052 x  2,115 (4, 051) x  3,352

Gewicht kg 11,000 11,000 11,000 11,200 11,200 11,200

Kühlmitteltankkapazität Liter 300 300

Stromversorgung kVA/V 53/220 53/220 53/220 61/220 61/220 61/220

Steuerungen FANUC FANUC

Maschine Spezifikationen

SLV Serie

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

   Vertikales  Drehzentrum  mit Box-Guide-Führungssystem

SMEC



BESCHREIBUNG
SLV 1000 SLV 1000M

Futter Spannfuttergröße zoll

A typ

24"

B typ

32"

A typ

24"

B typ

32"

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 1,100 1,100 1,100 1,100

             Schwenk  Ø  über  Schlitten  (mit Reitstock)  mm 795 795 795 795 

Max. Drehdurch messer mm 1,000 1,000 1,000 1,000

Max. Fräsdurchmesser mm - - 827 827 

    Max.  Drehlänge  mm 955 955 955 955 

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 1,800 800 1,800 800 

Spindelnase ASA A2-15 A2-15 A2-15 A2-15

Zugrohr Innen Ø mm - - - -

Spindelbohrungsdurchmesser mm 100 100 100 100 

Spindel-leistung (Kont/Max) kW 37/55 37/55 37/55 37/55

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 540 540 540 540 

Z-Achse Verfahrweg mm 955 955 955 955 

X-Achse Eilgang m/min 20 20 20 20 

Z-Achse Eilgang m/min 20 20 20 20 

Turm

Anzahl der Werkzeuge st 12 12 12 (BMT85)  12 (BMT85)

Höhe des Außendrehmeißel mm 32 32 32 32 

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 80 80 80 80 

Turmindexzeit (nächste Station) sek 0.30 0.30 0.30 0.30

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min - - 3,000 3,000

Angetriebene Werkzeugmotor (Kont/ Max) kW - - 5.5/11 5.5/11

Reitstock

Pinolendurchmesser mm - - - -

Pinolenhub mm - - - -

Reitstockspitze MT - - - -

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm        2,510 (3,744) x 2,329  x  3,619     2,510 (3,744) x 2,329  x  3,619

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm         2,510 x 2,329 (4, 263) x  3,619         2,510 x 2,329 (4, 263) x  3,619

Gewicht kg 17,000 17,000 17,200 17,200 

Kühlmitteltankkapazität Liter 350 350

Stromversorgung kVA/V 75/220 75/220 80/220 80/220

Steuerungen FANUC FANUC

Maschine Spezifikationen

SLV Serie

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

   Vertikales  Drehzentrum  mit Box-Guide-Führungssystem

4
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BESCHREIBUNG NS1 600T2Y2

Futter Spannfuttergröße zoll 6"

Kapazität

           Schwenk  Ø  über  Bett  mm 230 

Schwenk Ø über Schlitten mm 230 

 Max.  Drehdurch  messer  (Obere/ Untere) mm 51/51

Max. Fräsdurchmesser mm -

      Max.  Drehlänge  mm 467

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 6,000

Spindelnase ASA A2-6

Zugrohr Innen Ø mm 51

Spindelbohrungsdurchmesser mm -

 Haupt  Spindel-leistung (Kont/Max) kW 22/37

 Gegen  Spindel-leistung (Kont/Max) kW 22/37

Drehmoment  (Kont/ Max) N·m -

Reisen

X1/X2/Xe- Achse Verfahrweg mm 170 / 170 / 120

Y1/Y2-Achse Verfahrweg mm 90 (±45)

Z1/Z2/W(Z3)- Achse Verfahrweg mm 530 / 530 / 530

X1/X2/Xe- Achse Eilgang m/min 24/24/15

Y1/Y2-Achse Eilgang m/min 15/15

Z1/Z2/W(Z3)- Achse Eilgang m/min 30/30/30

Turm

Anzahl der Werkzeuge st 12[24] (BMT 55)

Höhe des Außendrehmeißel mm 20(25)

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 32 

Turmindexzeit (nächste Station) sek 0.12

Drehzahl angetriebene Werkzeuge u/ min 10,000

Angetriebene Werkzeugmotor (Kont/ Max) kW 1.1/ 3.7

Reitstock

Pinolendurchmesser mm -

Pinolenhub mm -

Reitstockspitze MT -

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm         3,600 x  2,095 x  2,205

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm -

Gewicht kg 7,000

Kühlmitteltankkapazität Liter -

Stromversorgung kVA/V -

Steuerungen FANUC

Maschine Spezifikationen

NS 1600T2Y2

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

     Hocheffizientes Mehrachsen -Drehzentrum

4
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BESCHREIBUNG MVF 4000 MVF 5000

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 650 (370+280) 650 (400+250)

Y-Achse Verfahrweg mm 450 520 

Z-Achse Verfahrweg mm 475 475 

A-Achse Verfahrweg deg -30 ~ +110 -110 ~ +45

C-Achse Verfahrweg deg 360 360

 Abstand vom Tisch zur Spindel mm 150 ~ 625 150 ~ 625

Tisch

Tischgröße mm Ø400 (Ø500) Ø650 (Ø500)

Max. Tisch belastung kgf 250 300 

Tischoberflächenkonfiguration mm  14H8T-Nut x p80 x 5st  18H8T-Nut x p125 x 5st

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 12,000 (15,000/18,000) 12,000 (15,000/18,000)

Spindel- leistung (Kont/ Max) kW 11/18.5 [15/25] 11/18.5 [15/25]

Drehmoment  (Kont/ Max) N·m 70/117.8 [95.5/159] 70/117.8 [95.5/159]

Reisen

X-Achse Eilgang m/min 40 40 

 Y-Achse  Eilgang m/min 40 40 

Z-Achse Eilgang m/min 40 40 

A-Achse Eilgang m/min 30 25 

C-Achse Eilgang m/min 25 35 

ATC

Werkzeug Aufnahme - BBT40 [CAT40] BBT40 [CAT40]

Magazinkapazität st 30[40/60] 30[40/60]

Max. Werkzeugdurchmesser mm Ø80 [Ø150] Ø80 [Ø150]

Max Werkzeuglänge / Gewicht mm 8/300 8/300

Werkzeugwechselzeit (T-T) mm       1.3(60Hz),  1.6(50Hz)       1.3(60Hz),  1.6(50Hz)

Werkzeugwechselmethode mm Doppelarmschaukel Doppelarmschaukel

Werkzeugauswahltyp mm Speicher zufällig Speicher zufällig

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm          4,240 x  4,176 x  3,030        2,460 (3,845) x 3,115 x 3,101

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm - -

Gewicht kg 7,500 8,500

Kühlmitteltankkapazität Liter 380 354 

Stromversorgung kVA/V 41/220 41/220

Steuerungen FANUC FANUC

Maschine Spezifikationen

MVF Serie

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

5-Achsen-Bearbeitungszentrum

SMEC
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BESCHREIBUNG
SM 400DH

FANUC MITSUBISHI

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 530 530 

Y-Achse Verfahrweg mm 400 400 

Z-Achse Verfahrweg mm 415 415 

 Abstand vom Tisch zur Spindel mm 180 ~ 595 180 ~ 595

Tisch

Arbeitsfläche - Tischgröße mm 750 x 400 750 x 400

Max. Tisch belastung

Tischoberflächenkonfiguration

300

14H8 x p125 x 3st

Spindel

Spindeldrehzahl

Spindel- leistung (Kont/ Max)

Drehmoment  (Kont/ Max)

Reisen

X-Achse Eilgang

Y-Achse Eilgang

Z-Achse Eilgang

ATC

Werkzeug Aufnahme

Anzugsbolzen

Magazinkapazität

  

  

  

  

  

  

   

   

      

   

   

24,000 

2.2/3.7

12.4/ 23.6

   60

   60

   48

   BBT30(BT30)

MAS403-P30T- 1/ 45��

   

     60(120)

Max Werkzeuglänge / Gewicht

Werkzeugwechselzeit (T-T)

Werkzeugwechselmethode

Werkzeugauswahltyp

  

 

 

  

   

    

   

    

 

   

    

 

   

    

  

  

   

  

190/3

  1.1

Doppelarmschaukel

  Speicher  zufällig

2,750 x  1,850 x  2,300

  -

   

   

  

  

  

  

  

  

  

  

  

   

  

  kgf

mm

u/ min

kW

N·m

m/min

m/min

m/min

-

-

  st

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

kg

Liter

kVA/V 30/220

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH

Größe
 
(mit

 
hinterem

 
Späfö)

 
LxWxH

Maschine
Gewicht

  
Kühlmitteltankkapazität

Stromversorgung

Steuerungen

 

  

  

  

  

 

 

 

 

 

  

 

 

 

  

  

  

  

   

  

M70AV

Maschine Spezifikationen

SM 400DH

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

Max Werkzeugdurchmesser
(ohne Nachbarwerkzeug)

.

    

    

    

    

    

     

    

    

    

    

    

    

     

 

    

   

   

   

   

   

    

 

   

   

   

    

   

   

    

  

   

   

   

    

   

   

    

  

   

   

   

    

   

   

    

  

   

  

 

  

   

  

  

   

  

  

  

 

  

   

  

  

   

  

  

     

 

     

      

     

     

      

  

     

     

     

 

 

     

      

     

     

      

  

     

   

   

 

 

   

    

   

   

    

  

   

   

   

 

 

   

    

   

   

    

  

   

   

   

 

 

   

    

   

   

    

  

   

   

   

 

 

   

    

   

   

    

  

   

   

   

 

 

   

    

   

   

    

  

   

       300

14H8 x p125 x 3st

   

 

 1.8

  12,000 [20,000]

5.5/7.5  [3.7/5.5]

35/47.  8  [1  /17.5]

60

60

48

   BBT30 (BT30)

MAS403-P30T- 1/45˚

    

   

   

    

  

   

20 x  2

60(120)

  190/3

  1.1

Doppelarmschaukel

  Speicher  zufällig

2,750 x 1,850 x  2,300

-

4,100

250

30/220

F-0iM

                                                                    20 x  2

4,100

250

Gewindebohrzentrum

4
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BESCHREIBUNG Q 4200 Q 4200L

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 530 700 

Y-Achse Verfahrweg mm 420 420 

Z-Achse Verfahrweg mm 350 350 

 Abstand vom Tisch zur Spindel mm 150 ~ 500 150 ~ 500

Tisch

Arbeitsfläche - Tischgröße mm 650 x 420 650 x 420

Max. Tisch belastung kgf 250 250 

Tischoberflächenkonfiguration mm 14H8 x p125 x 3st 14H8 x p125 x 3st

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 12,000 [24,000] 12,000 [24,000]

Spindel- leistung (Kont/ Max) kW 3.7/ 5.5 3.7/ 5.5

Drehmoment  (Kont/ Max) N·m 23.5/35 23.5/35

Reisen

X-Achse Eilgang m/min 48 48 

Y-Achse Eilgang m/min 48 48 

Z-Achse Eilgang m/min 48 48 

ATC

Werkzeug Aufnahme - BT30 (BBT30) BT30 (BBT30)

Anzugsbolzen - MAS 403 P30T-1 MAS 403 P30T-1

Magazinkapazität st 21 [28] 21 [28]

 mm 80 (150) 80 (150)

Max Werkzeuglänge / Gewicht mm 250/3 250/3

Werkzeugwechselzeit (T-T) mm 1.6 1.6

Werkzeugwechselmethode mm Regenschirm Regenschirm

Werkzeugauswahltyp mm Feste Adresse Feste Adresse

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm     1,760 x  2,900 x  2,780     1,960 x  2,900 x  2,780

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm - -

Gewicht kg 3,800 3,950

Kühlmitteltankkapazität Liter 248 248 

Stromversorgung kVA/V 30/220 30/220

Steuerungen  FANUC / MITSUBISHI / SIEMENS  FANUC / MITSUBISHI / SIEMENS

Maschine Spezifikationen

Q Serie Gewindebohrzentrum

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

WerkzeugdurchmesserMax
(ohne Nachbarwerkzeug)

.

SMEC
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BESCHREIBUNG PCV 430 PCV 460

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 700 700 

Y-Achse Verfahrweg mm 430 460

Z-Achse Verfahrweg mm 510 510 

 Abstand vom Tisch zur Spindel mm  130 ~ 640 330 ~ 840

Tisch

Arbeitsfläche - Tischgröße mm 750 x 420 750 x 420

Max. Tisch belastung kgf 560 560

Tischoberflächenkonfiguration mm 18H8 x p125 x 3st 18H8 x p125 x 3st

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 10,000 15,000

Spindel- leistung (Kont/ Max) kW 20.4 (max)/18.5(S3)/15(15min)/11 22(max)/18.5(S3)/22(60min)/11

Drehmoment (Kont/ Max) N·m 130(max)/118(S3)/95.5(15min)/52.5 115(max)/70( 60min)/95.5(15min)/47.  8

Reisen

X-Achse Eilgang m/min 48 48 

Y-Achse Eilgang m/min 48 48 

Z-Achse Eilgang m/min 36 36

ATC

Werkzeug Aufnahme - BBT40(BT40) BBT40(BT40)

Anzugsbolzen - MAS P40T-1 MAS P40T-1

Magazinkapazität st 24 24 

 mm 80 (125) 80 (125)

Max Werkzeuglänge / Gewicht mm 300 /  8 300 /  8

Werkzeugwechselzeit (T-T) mm 1.3       1.3(60Hz),  1.6(50Hz)

Werkzeugwechselmethode mm Doppelarmschaukel Doppelarmschaukel

Werkzeugauswahltyp mm Speicher zufällig Speicher zufällig

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm       2,100 (2,728) x 3,288 x  2,801.5            2,100 (2,728) x  2,563,5  x  3,001.5

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm - -

Gewicht kg 4,500 4,700

Kühlmitteltankkapazität Liter 240 290 

Stromversorgung kVA/V 32/220 32/220

Steuerungen  FANUC 0i-MF Plus  FANUC 0i-MF Plus

Maschine Spezifikationen

PCV 430_460   

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

Max Werkzeugdurchmesser
(ohne Nachbarwerkzeug)

.

Bearbeitungszentrum mit Linearführung 
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BESCHREIBUNG MCV 4500D

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 560(+90)

Y-Achse Verfahrweg mm 450 

Z-Achse Verfahrweg mm 475 

 Abstand vom Tisch zur Spindel mm  210 ~ 685

Tisch

Arbeitsfläche - Tischgröße mm 720 x  1,220

Max. Tisch belastung kgf 250 (pro  Tisch)

Tischoberflächenkonfiguration mm 2 x 18H8T-Nutx p125 x 3st

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 12,000 

Spindel- leistung (S1/ S2/S3) kW 11/15/18.5

Drehmoment (S1/S2/S3) N·m 70/95.5/117.8

X-Achse Eilgang m/min 40 

Y-Achse Eilgang m/min 40 

Z-Achse Eilgang m/min 40 

Vorschubbereich (X/ Y/ Z)
    

mm/ min
 

1 ~ 15,000

ATC

Werkzeug Aufnahme - BBT40

Anzugsbolzen - MAS P40T-1

Magazinkapazität st 30 [40,  60]

 mm 80 (125)

Max Werkzeuglänge / Gewicht mm 300/ 8

Werkzeugwechselzeit (T-T) mm       1.3(60Hz),  1.6(50Hz)

Werkzeugwechselmethode mm Doppelarmschaukel

Werkzeugauswahltyp mm Speicher zufällig

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm 2,370 x  3,800 x  3,110

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm -

Gewicht kg 8,500

Kühlmitteltankkapazität Liter -

Stromversorgung kVA/V 41/220

Steuerungen FANUC

Maschine Spezifikationen

MCV 4500D   Bearbeitungszentrum  mit  Doppelpalette

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

Max Werkzeugdurchmesser
(ohne Nachbarwerkzeug)

.

Schnelle
Fahrten

SMEC



BESCHREIBUNG MCV 4600 MCV 5500

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 900 1,050

Y-Achse Verfahrweg mm 460 550 

Z-Achse Verfahrweg mm 520 520 

 Abstand vom Tisch zur Spindel mm  150 ~ 670  130 ~ 650

Tisch

Arbeitsfläche - Tischgröße mm 1,050 x 460 1,200 x 540

Max. Tisch belastung kgf 600 800 

Tischoberflächenkonfiguration mm 18H8 x p125 x 3st 18H8 x p125 x 4st

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 12,000 12,000 

Spindel- leistung (Kont/ Max) kW 11/22.2 11/22.2

Drehmoment  (Kont/ Max) N·m 70.1/141.4 70.1/141.4

X-Achse Eilgang m/min 36 36

Y-Achse Eilgang m/min 36 36

Z-Achse Eilgang m/min 30 30 

ATC

Werkzeug Aufnahme - BBT40 BBT40

Anzugsbolzen - MAS P40T-1 MAS P40T-1

Magazinkapazität st 30 30 

 mm 80 (125) 80 (125)

Max Werkzeuglänge / Gewicht mm 300 /  8 300 /  8

Werkzeugwechselzeit (T-T) mm       1.3(60Hz),  1.6(50Hz)       1.3(60Hz),  1.6(50Hz)

Werkzeugwechselmethode mm Doppelarmschaukel Doppelarmschaukel

Werkzeugauswahltyp mm Speicher zufällig Speicher zufällig

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm           2,600 (3,832) x 2,249 x  2,731         2,940 (3,956) x 2,052 x  3,019

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm -         2,977 x 2,052 (3,126) x 3,019

Gewicht kg 5,000 6,700

Kühlmitteltankkapazität Liter 325 365

Stromversorgung kVA/V 30/220 32/220

Steuerungen FANUC FANUC

Maschine Spezifikationen

MCV 4600_5500   Bearbeitungszentrum  mit Linearführung

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

Max. Werkzeugdurchmesser
(ohne Nachbarwerkzeug)

Schnelle
Fahrten

50
51
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BESCHREIBUNG MCV 5700 MCV 5700L

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 1,050 1,600

Y-Achse Verfahrweg mm 570 570 

Z-Achse Verfahrweg mm 520 520 

  Abstand vom Tisch zur Spindel mm  150 ~ 670  150 ~ 670

Tisch

Arbeitsfläche - Tischgröße mm 1,300 x 570 1,700 x 570

Max. Tisch belastung kgf 1,000 1,000

Tischoberflächenkonfiguration mm 18H8 x p125 x 4st 18H8 x p125 x 4st

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 12,000 12,000 

Spindel- leistung (Kont/ Max) kW 11/18.5 11/18.5

Drehmoment  (Kont/ Max) N·m 80/117.8 80/117.8

Schnelle
Fahrten

X-Achse Eilgang m/min 36 36

Y-Achse Eilgang m/min 36 36

Z-Achse Eilgang m/min 30 30 

ATC

Werkzeug Aufnahme - BT40 (BBT40)[CAT40] BT40 (BBT40)[CAT40]

Anzugsbolzen - MAS P40T-1 MAS P40T-1

Magazinkapazität st 30 30 

 mm 80 (125) 80 (125)

Max Werkzeuglänge / Gewicht mm 300 /  8 300 /  8

Werkzeugwechselzeit (T-T) mm       1.3(60Hz),  1.6(50Hz)       1.3(60Hz),  1.6(50Hz)

Werkzeugwechselmethode mm Doppelarmschaukel Doppelarmschaukel

Werkzeugauswahltyp mm Speicher zufällig Speicher zufällig

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm           3,320(4,550) x  3,400 x  2,960                 3,754(4,954) x  2,099 x  2,786

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm - -

Gewicht kg 6,700 7,000

Kühlmitteltankkapazität Liter 400 400

Stromversorgung kVA/V 37/220 37/220

Steuerungen FANUC FANUC

Maschine Spezifikationen

MCV 5700_L   Bearbeitungszentrum  mit Linearführung

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

Max. Werkzeugdurchmesser
(ohne Nachbarwerkzeug)

SMEC



BESCHREIBUNG MCV 6700 MCV 6700L

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 1,350 2,100

Y-Achse Verfahrweg mm 670 670

Z-Achse Verfahrweg mm 650 520 

  Abstand vom Tisch zur Spindel mm 150 ~ 800 150 ~ 800

Tisch

Arbeitsfl äche - Tischgröße mm 1,550 x  670 2,200 x  660

Max. Tisch belastung kgf 1,300 1,300

Tischoberflächenkonfiguration mm 18H8 x p125 x 5st 18H8 T-Nutx p125 x 5st

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 12,000 12,000 

Spindel- leistung (Kont/ Max) kW 11/22.2 11/22.2

Drehmoment  (Kont/ Max) N·m 70.1/141.4 70.1/141.4

X-Achse Eilgang m/min 36 30 

Y-Achse Eilgang m/min 36 30 

Z-Achse Eilgang m/min 30 30 

ATC

Werkzeug Aufnahme - BBT40 [CAT40] BBT40 [CAT40]

Anzugsbolzen - MAS P40T-1 MAS P40T-1

Magazinkapazität st 30 30 [40]

 mm 80 (125) 80 (125)

Max Werkzeuglänge / Gewicht mm 300 /  8 300 /  8

Werkzeugwechselzeit (T-T) mm       1.3(60Hz),  1.6(50Hz)       1.3(60Hz),  1.6(50Hz)

Werkzeugwechselmethode mm Doppelarmschaukel Doppelarmschaukel

Werkzeugauswahltyp mm Speicher zufällig Speicher zufällig

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm         3,400 (4,538) x  2,805  x  2,971                 4,975 (6,162) x 3,099  x  3,097

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm - -

Gewicht kg 9,011 11,600

Kühlmitteltankkapazität Liter 400 620

Stromversorgung kVA/V 37/220 46/220

Steuerungen FANUC FANUC

Maschine Spezifikationen

MCV 6700_L   Bearbeitungszentrum  mit Linearführung

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

Werkzeugdurchmesser
(ohne Nachbarwerkzeug)
Max.

Schnelle
Fahrten

52
53
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BESCHREIBUNG MCV 8500L

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 2,540

Y-Achse Verfahrweg mm 850 

Z-Achse Verfahrweg mm 650

  Abstand vom Tisch zur Spindel mm 150 ~ 800

Tisch

Arbeitsfläche - Tischgröße mm 2,600 x 850

Max. Tisch belastung kgf 2,000

Tischoberflächenkonfiguration mm   18H8 T-Nut  x p125 x 6st

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 12,000 

Spindel- leistung (Kont/ Max) kW 11 / 18.5

Drehmoment  (Kont/ Max) N·m 70 / 117

X-Achse Eilgang m/min 30 

Y-Achse Eilgang m/min 30 

Z-Achse Eilgang m/min 24 

ATC

Werkzeug Aufnahme - BBT40

Anzugsbolzen - MAS P40T-1

Magazinkapazität st 30 

 mm 80(125)

Max Werkzeuglänge / Gewicht mm 300 /  8

Werkzeugwechselzeit (T-T) mm       1.3(60Hz),  1.6(50Hz)

Werkzeugwechselmethode mm Doppelarmschaukel

Werkzeugauswahltyp mm Speicher zufällig

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm                  6,480 (7,272) x 3,791 x2,965

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm -

Gewicht kg 16,000

Kühlmitteltankkapazität Liter 715 

Stromversorgung kVA/V 32/220

Steuerungen  FANUC  0i-MF Plus

Maschine Spezifikationen

MCV 8500L   Bearbeitungszentrum  mit Linearführung

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

Werkzeugdurchmesser
(ohne Nachbarwerkzeug)
Max.

Schnelle
Fahrten

SMEC
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BESCHREIBUNG
LCV 550 LCV 6700

   Gang  6R(BT50)

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm

        Direkt  8R(BT50) /  12R(BT40)

Y-Achse Verfahrweg mm

  

Z-Achse Verfahrweg mm

  Abstand vom Tisch zur Spindel mm  150 ~ 670 [350 ~ 870] 200 ~ 850

Tisch

Arbeitsfläche - Tischgröße mm 1,200 x 550 1,550 x  670

Max. Tisch belastung kgf 800 1,000

Tischoberflächenkonfiguration mm 18H8 x p110 x 5st 18H8 x p125 x 5st

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min  8,000 /  12,000  8,000 /  12,000 6,000

Spindel- leistung (Kont/ Max) kW 11/15 / 11/15    11/18.5/  11/18.5 15/18.5

Drehmoment  (Kont/ Max) N·m 143.2/286.4 /  69.6/95.1      143/286  /  70/141.4 497.5/767

X-Achse Eilgang m/min 24 30 

Y-Achse Eilgang m/min 24 30 

Z-Achse Eilgang m/min 20 24 

ATC

Werkzeug Aufnahme - BT50 / BBT40 BT50(BBT50) / BT40(BBT40) BT50

Anzugsbolzen -    MAS P50T-1/MAS P40T-1 MAS P50T-1 / MAS P40T-1 MAS P50T-1

Magazinkapazität st 24[30] / 30 30 [40] 30 

 mm 125(200) / 80(125) 100(195) / 80(125) 100(195)

Max Werkzeuglänge / Gewicht mm  300/15 /  300/ 8  300/15 /  300/ 8 300/15

Werkzeugwechselzeit (T-T) mm      2.45 /  1.3      2.45 /  1.3 2.45

Werkzeugwechselmethode mm Doppelarmschaukel Doppelarmschaukel

Werkzeugauswahltyp mm Speicher zufällig Speicher zufällig

Maschine

        3,740(4,760) x  3,820 x  3,370     3,400(4,553) x 2,430 x 3,160

  

  

    

 

 mm

mm 

   3,218(4,185) x 2,869 x 2,944

     -

Gewicht kg 7,000 11,000 11,000 

Kühlmitteltankkapazität Liter 310 350 350 

Stromversorgung kVA/V 32/220 32/220

Steuerungen FANUC FANUC

Maschine Spezifikationen

LCV 550_6700 Box  Typ Bearbeitungszentrum

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

Werkzeugdurchmesser
(ohne Nachbarwerkzeug)
Max.

Schnelle
Fahrten

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH

Direkt 8R(BT50) / 12R(BT40)

1,150 1,350 

550 670 

520 650 

3,218 x 2,869(3,522) x 2,944
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BESCHREIBUNG LCV 850 LCV 1060

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 2,000 2,500

Y-Achse Verfahrweg mm 850 1,060

Z-Achse Verfahrweg mm 800 900 

  Abstand vom Tisch zur Spindel mm   200 ~1,000  [300 ~  1,100]   200 ~1,100 [400 ~  1,300]

Tisch

Arbeitsfläche - Tischgröße mm 2,050 x 850     2,800 x  1,060

Max. Tisch belastung kgf 3,000 5,000

Tischoberflächenkonfiguration mm 22H8 x p125 x 6st 22H8 x p150 x 7st

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 7,000 7,000

Spindel- leistung (Kont/ Max) kW 15/18.5 15/18.5

Drehmoment  (Kont/ Max) N·m 498/768  498/768

X-Achse Eilgang m/min 20 16

Y-Achse Eilgang m/min 20 16

Z-Achse Eilgang m/min 16 16

ATC

Werkzeug Aufnahme - BT50 BT50

Anzugsbolzen - MAS P50T-90º MAS P50T-90º

Magazinkapazität st 30 [40] 30 [40]

 mm 100(195) 100(195)

Max Werkzeuglänge / Gewicht mm 300/15 300/15

Werkzeugwechselzeit (T-T) mm 2.5 2.5

Werkzeugwechselmethode mm Doppelarmschaukel Doppelarmschaukel

Werkzeugauswahltyp mm Speicher zufällig Speicher zufällig

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm - -

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm         5,900 x  4,339 (4,939) x 3,752                 6,700 x  4,841 (5,338) x 3,660

Gewicht kg 18,000 25,000 

Kühlmitteltankkapazität Liter 540 645

Stromversorgung kVA/V 50/220 47/220

Steuerungen FANUC FANUC

Maschine Spezifikationen

LCV 850_1060 Box  Typ Bearbeitungszentrum

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

Werkzeugdurchmesser
(ohne Nachbarwerkzeug)
Max.

Schnelle
Fahrten

SMEC



BESCHREIBUNG HYST 5700 HYST 5700L

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 1,050 1,600

Y-Achse Verfahrweg mm 570 570 

Z-Achse Verfahrweg mm 520 520 

  Abstand vom Tisch zur Spindel mm  150 ~ 670  150 ~ 670

Tisch

Arbeitsfläche - Tischgröße mm 1,300 x 570 1,700 x 570

Max. Tisch belastung kgf 1,000 1,000

Tischoberflächenkonfiguration mm 18H8 x p125 x 4st 18H8 x p125 x 4st

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 12,000 12,000 

Spindel- leistung (Kont/ Max) kW 11/22.5 11/22.5

Drehmoment  (Kont/ Max) N·m 70.1/141 70.1/141

X-Achse Eilgang m/min 36 36

Y-Achse Eilgang m/min 36 36

Z-Achse Eilgang m/min 30 30 

ATC

Werkzeug Aufnahme - BT40 (BBT40) BT40 (BBT40)

Anzugsbolzen - MAS P40T-1 MAS P40T-1

Magazinkapazität st 30 30 

 mm 80 (125) 80 (125)

Max Werkzeuglänge / Gewicht mm 300 /  8 300 /  8

Werkzeugwechselzeit (T-T) mm       1.3(60Hz),  1.6(50Hz)       1.3(60Hz),  1.6(50Hz)

Werkzeugwechselmethode mm Doppelarmschaukel Doppelarmschaukel

Werkzeugauswahltyp mm Speicher zufällig Speicher zufällig

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm               2,370 (4,101) x 2,370 x  2,783                   3,754 (4,954) x 2,099 x  2,786

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm - -

Gewicht kg 6,700 7,000

Kühlmitteltankkapazität Liter 400 400 

Stromversorgung kVA/V 37/220 37/220

Steuerungen FANUC FANUC

Maschine Spezifikationen

HYST Serie Hybrid~Bearbeitungszentrum

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

Werkzeugdurchmesser
(ohne Nachbarwerkzeug)
Max.

Schnelle
Fahrten

56
57



60

BESCHREIBUNG HYST 6700(BT50/ BT40) HYST 6700L(BT50/ BT40)

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 1,300 2,100

Y-Achse Verfahrweg mm 670 670

Z-Achse Verfahrweg mm 650 650

  Abstand vom Tisch zur Spindel mm 200 ~ 850 150 ~ 800

Tisch

Arbeitsfläche - Tischgröße mm 1,550 x  670 2,200 x  670

Max. Tisch belastung kgf 1,300 1,300

Tischoberflächenkonfiguration mm  18H8T-Nutx p125 x 5st  18H8T-Nutx p125 x 5st

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min          Direkt  8,000 |  Gang8,000 |  Direkt  12,000         Direkt  8,000 |  Gang8,000 |  Direkt  12,000

Spindel- leistung (Kont/ Max) kW            Direkt11/18.5  |  Gang  15/25 |11/18.5            Direkt11/18.5  |  Gang  15/25 |11/18.5

Drehmoment  (Kont/ Max) N·m            Direkt11/18.5  |  Gang  15/25 |11/18.5            Direkt11/18.5  |  Gang  15/25 |11/18.5

X-Achse Eilgang m/min 36 30 

Y-Achse Eilgang m/min 36 30 

Z-Achse Eilgang m/min 30 30 

ATC

Werkzeug Aufnahme - BT50 | BT40 BT50 | BT40

Anzugsbolzen -     Direkt MAS P50T-1 |GangMAS P50T-1F |MAS P40T-1  Direkt MAS P50T-1 |GangMAS P50T-1F |MAS P40T-1

Magazinkapazität st 30 30[40]

Max. Werkzeugdurchmesser 
(ohne Nachbarwerkzeug)

mm 100(195) | 80(125) 100(195) | 80(125)

Max Werkzeuglänge / Gewicht mm 300/ 8 300/ 8

Werkzeugwechselzeit (T-T) mm                                                       2.45(60Hz),  2.75(50Hz) | 1.3(60Hz),  1.6(50Hz)  2.45(60Hz),  2.75(50Hz) | 1.3(60Hz),  1.6(50Hz)

Werkzeugwechselmethode mm Doppelarmschaukel Doppelarmschaukel

Werkzeugauswahltyp mm Speicher zufällig Speicher zufällig

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm        3,350 (4,488) x 2,527 x 3,160                 4,975 (6,162) x 3,099 x  3,097

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm - -

Gewicht kg 9,500 11,700

Kühlmitteltankkapazität Liter 470 620

Stromversorgung kVA/V 46/220 46/220

Steuerungen FANUC FANUC

Maschine Spezifikationen

HYST Serie

※  Design und Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. [    ] : Option

Schnelle
Fahrten

Hybrid~Bearbeitungszentrum

SMEC



BESCHREIBUNG MCV 400XL MCV 420UL MCV 510XL MCV 610XL

Reisen

X-Achse Verfahrweg mm 3,000 6,200 4,000 4,500

Y-Achse Verfahrweg mm 400 420 510 610

Z-Achse Verfahrweg mm 350 450 550 550 

  Abstand vom Tisch zur Spindel mm 150 ~ 500 200~650 150~700 [350~900] 150~700

Tisch

Arbeitsfläche - Tischgröße mm 3,200 x 420 6,600 x 460 4,600 x 550  5,000 x 610

Max. Tisch belastung kgf Fester Tisch Fester Tisch Fester Tisch Fester Tisch

Tischoberflächenkonfiguration mm 14H8T-Nutx p125 x 3st 18H8T-Nutx p125 x 3st 18H8T-Nutx p125 x 5st 18H8T-Nutx p125 x 5st

Spindel

Spindeldrehzahl u/ min 12,000 10,000 12,000 12,000 

Spindel- leistung (Kont/ Max) kW 5.5/11 7.5/11 11/18.5 11/18.5

Drehmoment  (Kont/ Max) N·m 35/70 48/ 69.6 70/117 70/117.8

X-Achse Eilgang m/min 24 24 24 24 

Y-Achse Eilgang m/min 48 30 30 30 

Z-Achse Eilgang m/min 48 30 30 30 

ATC

Werkzeug Aufnahme - BT30 BT40 BT40 BT40

Anzugsbolzen - MAS 403 P40T-1 MAS 403 P40T-1 MAS P40T-1 MAS P40T-1

Magazinkapazität st 24 24 30 30 

Max.  Werkzeugdurchmesser
(ohne Nachbarwerkzeug)  mm 80 / 125 90 / 150 90 / 140 80 / 125

Max Werkzeuglänge / Gewicht mm 250 /  4 300 /  8 300 /  8 300 /  8

Werkzeugwechselzeit (T-T) mm 1.4 1.5 1.5 1.5

Werkzeugwechselmethode mm Doppelarmschaukel Doppelarmschaukel Doppelarmschaukel elDoppelarmschauk

Werkzeugauswahltyp mm Speicher zufällig Speicher zufällig Speicher zufällig Speicher zufällig

Maschine

Größe (mit seitlichem Späfö) LxWxH mm - -         8,070(8,447) x  3,130 x 3,016         8,900 x  3,005 x  3,160

Größe (mit hinterem Späfö) LxWxH mm                             4,380 x  5,697 x  2,470  9,055 x  4,092(4,623) x  2,881         8,070 x  3,130(3,698) x  3,016 -

Gewicht kg 10,000 21,500 21,000 22,000 

Kühlmitteltankkapazität Liter - - 530 -

Stromversorgung kVA/V 32/220 30/220 38/220 38/220

Steuerungen FANUC FANUC FANUC FANUC

Maschine Spezifikationen

MCV 420UL_510XL Langbett -Bearbeitungszentrum

         ※  Design  und  Spezifikationenkönnen  ohne  vorherigeAnkündigung  geändert  werden. [    ] : Option

Schnelle
Fahrten
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SMEC






