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PRIMINER USA |
Greenville, South
Carolina | USA

Netz von Handlern und
Partnern | Europaweit

Was mit einer gemeinsamen Vision begann, ist heute eine
weltweit agierende Unternehmensgruppe fiir CNC-Techno-
logie auf hdchstem Niveau.

Jack und Benjamin — Griinder, Partner, Macher — stehen
sinnbildlich fiir das, was PRIMINER auszeichnet: technische
Exzellenz, unternehmerische Klarheit und echtes Vertrauen.

PRIMINER verbindet das Beste aus zwei Welten: effiziente
Serienproduktion und Engineering-Kompetenz aus Asien —
kombiniert mit deutscher Qualitatssicherung, Service-
verstanadnis und Marktkenntnis.

Unsere Philosophie ist klar: Nur wenn Technik, Team und
Kundenorientierung perfekt zusammenspielen, entsteht
echte CNC-Kompetenz. ‘ ‘

Jack Chen und Benjamin Kaehicke
CEOs
Priminer Werkzeugmaschinen GmbH
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PRIMINER Werkzeugmaschinen GmbH | INHALT
- Neumiinster | Deutschland

04-05 5-Achs-Maschinen EINFUHRUNG

06-07 5-Achs-Maschinen UBERSICHT
PRIMINER Machine Tools | Dongguan | China 08-09 C-Serie 5X
C500-5X

10-13 U-Serie 5X
U500-5X, U630-5X, UBD0-5X

14-19 GT-Serie 5X
GT18-5X, GT320-5X, GT420-5X,
(GT428-5X, GT428-5XG

Automation

Steuerungstechnik
3-Achs-Maschinen EINFUHRUNG
3-Achs-Maschinen UBERSICHT

GT-Serie 3X
: GT7,GT11, GT16, GT18
PRIMINER Machine Tools | geplanter Stand-

ort Enping | China UHP Center
VF900, VF1100, VF1500
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V7L, VI1L, V15L
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Portal-Center
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PT-Flex Serie

Ultraschallunterstiitzte Zerspanung
mit VibroCut ultrasonic
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5 ACHSEN.
MAXIMALE FLEXIBILITAT.
HOCHSTE PRAZISION.

Moderne Fertigung ist komplex — Geometrien werden anspruchs-
voller, Toleranzen enger, Bearbeitungszeiten kiirzer. Genau hier set-
zen unsere 5-Achs-Bearbeitungszentren an: Sie ermdglichen maxi-
male Préazision, hdchste Flexibilitdt und eine deutliche Reduzierung
von Spannvorgdngen. Ob im Werkzeug- und Formenbau, in der
Luftfahrtindustrie, der Medizintechnik oder im High-End-Prototy-
ping — 5-Achs-Technologie er6ffnet vollig neue Wege in der Zer-
spanung.

PRIMINER bietet Ihnen ein breites Portfolio an 5-Achs-Zentren —
vom kompakten Allrounder bis zur hochdynamischen Gantry-L6-
sung flir groBvolumige Werkstlcke. Dabei setzen wir auf moderne
Kinematiken, Direktantriebstechnologie, leistungsstarke Steuerun-
gen und héchste Maschinensteifigkeit.

Unsere 5-Achs-Maschinen sind konsequent auf Performance aus-
gelegt: schnelle Eilgange, prazise simultane Bewegungen und in-
telligente Softwareunterstitzung machen den Unterschied — und
sorgen fur wirtschaftliche Fertigungsergebnisse. Doch Technik al-

Formenbau: Reflektorlampenform

lein reicht nicht. Deshalb legen wir besonderen Wert auf durch-
dachte Bedienkonzepte, wartungsfreundliche Bauweise und
eine praxisnahe Ausstattung. So schaffen wir Lésungen, die
nicht nur auf dem Papier Uberzeugen, sondern Tag fur Tag in der
Werkstatt.

PRIMINER 5-Achs-Zentren - fir alle, die mehr erreichen
wollen. In Bestzeit.



X 5-Achs-Maschinen Ubersicht

Spindel HSK A63/SK40 HSK A63 HSK E50 HSK A63 HSKT63 HSK AG3 HSK A100 HSK T63

Spindeldrehzahl 15000 U/min 20 000 U/min 32 000 U/min 16 000 U/min 15 000 U/min 16 000 U/min 10 000 U/min 15 000 U/min

X/Y/Z-Verfahrweg 700 /550 /550 mm 700 /650 /450 mm 850 /875 /550 mm 1000/1100/ 600 mm

TischgroBe 0 500 x 400 mm @ 500 mm 0 630 x 500 mm 0 630 mm 0 800 x 700 mm 0 800 mm

Max. Tischbelastung 300 kg 500 kg 800 kg 500 kg 1200 kg 800 kg

Max. WerkstiickgroBe @ 700 x 500 mm @ 700 mm (0 850 x 550 mm @ 1000 mm

Spindelmotor 8,5/33,5kW 20/ 24 kW 15/18 kW 30/ 36 kW 30/36 kW 54 /65 kW 30/ 36 kW

Drehmoment
des Spindelmotors

A/C-Verfahrweg +30° ~-120 °/ = 360 ° +30°~-110 °/ + 360 ° +30°~-110°/+360° +30°~-110°/+ 360 °

63/135Nm 48 /58 Nm 14/17.3 Nm 100/120 Nm 100/120 Nm 300/ 360 Nm 100/120 Nm

CNC-Steuerung Heidenhain TNC640 / Heidenhain TNC7 / Siemens SINUMERIK ONE

Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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GT18-5X

Spindel

HSK A63

GT320-5X | GT420-5X

HSK AG3 HSK A100

HSK AG3 HSK A100

GT428-5X

HSK A100 HSK A100

Spindeldrehzahl

24 000 U/min

24000 U/min 15 000 U/min

24000 U/min 15 000 U/min

12 000 U/min 15 000 U/min

X/Y/Z-Verfahrweg

1900/ 1400/ 800 mm

3300/2700/1000 mm

4200/2700/1000 mm

4200 /3300 /1200 mm

TischgroBe

1800 x 1400 mm

3300 x 1700 mm

4000 x 1900 mm

4000 x 2400 mm

Max. Tischbelastung

6000 kg

10 000 kg

12 000 kg

15 000 kg

Spindelmotor

30/35 kW

30/35kw 40/ 50 kW

30/35kw 40/ 50 kW

40/ 47 kKW 40/ 50 kW

Drehmoment
des Spindelmotors

72/85Nm

72/85Nm 103/129 Nm

72/85Nm 103/129 Nm

248/293 Nm 103/129 Nm

A(B)/C-Verfahrweg

+108 °/+270°

+108 °/ +270° +115 °/ + 360 °

+108 °/ +270° +115 °/ + 360 °

=108 °/ =360 ° =115 °/ = 360 °

CNC-Steuerung

Heidenhain TNC640 / Heidenhain TNC7 / Siemens SINUMERIK ONE

Die oben genannten Spezifikationen kinnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.




Standard Konfiguration

Dreh-/Schwenktisch mit
AV ‘ - Roller-Cam Antrieb
3 Spindel mit Direktantrieb
R 15 000 U/min
al 60-fach Kettenwerkzeug-
- il wechsler
; Kettenspaneforderer

unserer 5'AChS'MaSCh|nenl e S - Spindel-Olktinler

Klimatisierter Schaltschrank

APy
¥/

Die oben genannten Spezifikationen konnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.



Features

e X/Y/Z-Achsenbewegung sind vom
Bearbeitungsbereich getrennt

¢ Dual-Support-Rundtisch, hohe Steifigkeit,
hohe Leistung und Effizienz

¢ A/C-Achse mit Rollengetriebe-Kurvenantrieb

e X/Y/Z-Achse mit direktem Messsystem
(5-Achs-Simultan in Standard)

e A/C-Achse mit Drehimpulsgeber

* mit Siemens, Heidenhain und Fanuc
erhaltlich

X liefert zuverlassiqg prazise
nisse — auch bei komplexen Geo-
metrien. Fiir mich als Servicetechniker ist
sie durchadacht und wartungsfreundlich.

Flemming Hahn, Servicetechniker ‘ ‘
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J500-5X

Hochste Prazision mit optimiertem Portal-Design

Features

¢ Hohes Eigengewicht mit Mechanite®-Gusskdrper bei
gleichzeitiger sehr kompakter Bauweise

e Gantrybauweise mit doppelt angetriebener Y-Achse

¢ Torguemotoren mit zuséatzlichen Heidenhain Encodern
in der A/C-Achse sorgen zusatzlich zu den Glas-
maBstében in X/Y/Z-Achse zu einem hochgenauen
Closed-Loop-System flr praziseste Zustellungen

¢ Motorspindeln in diversen AusfUhrungen
bis max. 36 000 U/min sorgen flir jeder-
zeit passende Drehzahlen fUr unter-
schiedliche Applikationen

¢ Hochprazises 5-Achs-Bearbeitungszen-
trum fir Anwendungen in der Medizin-

und Elektrotechnik, im Formen- und

allgemeinen Maschinenbau

-~ UsSDO-5X

S Axia Canks

dynamisch
mit Torque-
Dreh-/Kipp-

Standard Konfiguration

Dreh-/Kipptisch mit
Torqueantrieb

Vollsténdig geschlossener
Spritzschutz

Built-in Spindel HSK A63
20 000 U/min

32-fach Werkzeugwechsler
Ketten-Spaneférderer
Klimatisierter Schaltschrank
Hochpréaziser
Spindel-Wasserkuhler
GlasmaBstabe auf X/Y/Z-Achse

Die oben genannten Spezifikationen konnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.




U630-5X

Kompakt, kraftvoll, 5-achsig

Features

¢ Gantry Bauweise

¢ Direkt angetriebener Dreh-/
Kipptisch

¢ Doppeltes Antriebssystem
mit zwei Kugelumlaufspindeln
auf der Y-Achse, um die beste
Dynamik zu gewahrleisten

e Kompaktes Design mit minimaler
Grundrissflache

T | LLLLLLLLLTS

FaiRl

Standard Konfiguration

Dreh-/Kipptisch mit
Torqueantrieb

Vollsténdig geschlossener
Spritzschutz

Built-in Spindel HSK A63
16 000 U/min

60-fach Werkzeugwechsler
Ketten-Spaneforderer
Klimatisierter Schaltschrank
Hochpréaziser
Spindel-Wasserkuhler
GlasmaBstabe auf X/Y/Z-Achse



Standard Konfiguration

Dreh-/Kipptisch mit
- Torqueantrieb
A-Achse mit doppeltem

Direktantrieb

Kraftpaket fur 5-Achs-Anwendungen TR

Ketten-Spaneférderer
Klimatisierter Schaltschrank

20t
Eigen-
gewicht

, , Ich bin stolz, dass wir mit
der U800 eine echte Neu-
heit prasentieren — massiy,
prézise und gemacht fiir
den internationalen Markt.

Sascha Schiimann, ‘ ‘

Export Manager

Die oben genannten Spezifikationen konnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.




Torque-inside

Features
e Gantry Bauweise
¢ in beiden Achsen mit Torque-Technologie

® Doppeltes Antriebssystem mit zwei
Kugelumlaufspindeln auf der Y-Achse,
um die beste Dynamik zu gewahrleisten

e Kompaktes Design mit minimaler
Grundrissflache

Isolierte

kein Einfluss



Standard Konfiguration

Direktantrieb B/C-Kopf
- Spéaneforderer (zwei Schne-
cken- und ein Kettenférderer)
B Klimatisierter Schaltschrank
Hochpréziser

XL_5_AChS_TeCh n0|0g ie b Spindel-Wasserkiinler

GlasmaBstabe auf X/Y/Z-Achse

fir hochste Anspruche 5 B

Die oben genannten Spezifikationen konnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.



Optimierte U oo
Doppelstander- ‘ >
konstruktion

) T e——— .

Features

~ ® Hochgeschwindigkeits- und
- Hochprazisionsbearbeitung,
weit verbreitet in den Bereichen
Werkzeug- und Formenbau, ' o
~ Verteidigung, Luft- und Raum-
fahrttechnik

Iter Antrieb auf der

ewahrleistung der p— T’m "

Leistung in




Standard Konfiguration

4 Direktantrieb B/C-Kopf
— ® — Vollstandig geschlossener
Spritzschutz

Spéaneforderer (zwei Schne-

We n n Bearbe itu n g XXI_ Wi rd - o] cken- und ein Kettenforderer)

Klimatisierter Schaltschrank
Hochpréaziser
Spindel-Wasserkuhler
GlasmaBstabe auf X/Y/Z-Achse
Drehgeber an der B/C-Achse

7
3
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Die oben genannten Spezifikationen konnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.



Features

¢ Hochgeschwindigkeits- und Hochprazi-
sionsbearbeitung, weit verbreitet in den
Bereichen Werkzeug- und Formenbau,
Verteidigung, Luft- und Raumfahrttechnik

¢ B/C-Kopf mit Torquemotor-Direktantrieb

¢ Heidenhain-GlasmaBstabe auf der X-,
Y- und Z-Achse

Optimierte
Doppelstander-
konstruktion

Die GT320-5X und GT420-5X sind
wie gemacht fur den Werkzeug-
und Formenbau, Luftfahrt oder
allg. Maschinenbau — da, wo grob,
schwer und préazise gefragt ist.

Andreas Hendrich, Vertrieb



Maximale Steifigkeit und Power
auf 5 Achsen

428-5X

Standard Konfiguration

Direktantrieb B/C-Kopf
- . - 60-fach Werkzeugwechsler in
Kettenausflhrung

Spéneforderer (zwei Schnecken-
und ein Kettenférderer)
Klimatisierter Schaltschrank
Hochpréaziser
Spindel-Wasserkuhler
GlasmaBstabe auf X/Y/Z-Achse
Drehgeber an der B/C-Achse

max.
1700 Nm
Spindel-
drehmoment
(S6)

Die oben genannten Spezifikationen konnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.



Features

¢ Heidenhain-LinearmaBstabe auf der X-, Y- und
Z-Achse

e 4 | inearfUhrungen in der Z-Achse sorgen fur
hohe Steifigkeit und hohe Genauigkeit

T

e Z-Achse mit Doppelantriebstechnik zwei B
Kugelumlaufspindeln fir hochd isch 1S
ugelumlaufspindeln flir hochdynamische
Bearbeitung 1 5000 kg
. (é Iitneabre !:Uhlr\;mger? auf cil[(?r Z—thzes » ‘ Werkstick-
e Extra breiter Maschinenstander und Socke .
gewahrleisten eine hohe Steifigkeit flir die p— geWICht

Schwerzerspanung

Torguemotor-Direktantrieb-
Doppelarmkopf

GT428-5X e A

Weitere Informationen unter www.priminer.de PRIMNEEL 19



AUTOMATION - Effizienz neu gedacht

Moderne Fertigung erfordert maximale Produktivitat, Flexibilitat und Die Vorteile im Uberblick
Prozesssicherheit. PRIMINER Bearbeitungszentren bieten die ideale
Grundlage fur den automatisierten Betrieb — sei es in Einzel- oder
Serienfertigung. Durch die Integration intelligenter Automationsl|o-
sungen wird die Leistungsfahigkeit der Maschinen voll ausgeschopft.

Hoéhere Maschinenauslastung:
Produktion rund um die Uhr —
auch im mannlosen Betrieb

Individuell anpassbar — flr jede Produktionsumgebung PRIMINER
Maschinen lassen sich mit verschiedenen Automationssystemen

kombinieren — darunter: Reduzierte Nebenzeiten:

Schneller Wechsel von Werkstlcken

- Palettenwechsler fUr schnellen Werkstuckwechsel oder Spannmitteln

- Roboterlésungen zur automatisierten Be- und Entladung Stabile Prozessqualitat:

Wiederholgenaue Ablaufe mit minima-

- Flexible Fertigungszellen fur mannlose Schichten
len Toleranzen

- Schnittstellen zur Anbindung an Ubergeordnete Systeme

(z.B. ERP/MES) Kostenreduktion:
Geringere Stickkosten durch

Diese Mdoglichkeiten erlauben eine passgenaue Anpassung an die N , :
automatisierte Serienproduktion

jeweiligen Fertigungsprozesse und steigern die Effizienz nachhaltig.
Wettbewerbsvorteil:
Schnelle Reaktion auf Marktanforder-
ungen durch skalierbare Fertigung

Automation ist kein Zukunftsthema mehr — sie ist Idngst ein . |
zentraler Wachstumstreiber in der Fertigung. Mit PRIMINER ' .‘_‘_ '
Maschinen bieten wir unseren Kunden eine Stabile, hochpréa- '
zise Basis, die sich flexibel automatisieren l4sst. So entsteht ! # _
nicht nur Effizienz, sondern echte Wettbewerbsféhigkeit. |

#

Oliver Delfs, COO Deutschland .‘

L




5X mit Automation
von

000 | /EROCLAMP®

Automation

Beispiel:
C500-5X mit Zerobot

Hochpréazise 5-Achs-Bearbeitung in Kombination mit
vollautomatisierter Werksttiickhandhabung fur maximale
Produktivitat und reduzierte Rustzeiten.

3X und 5X mit Automation

i
U
éd!I
i

Beispiel:
V11L und C500-5X mit Priminer Automation

Leistungsstarke Vertikal-Bearbeitungszentren von
PRIMINER, kombiniert mit automatisierter Werksttickzu-
fuhr fUr hohe Teilevielfalt und effiziente Serienfertigung.

SLallMiN ==
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STEUERUNGSTECHNIK - Intelligenz in jeder Bewegung

SEEEDEEEENEEE EEEEE
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SIEMENS HEIDENHAIN

22 PARIMINE=]



Die Steuerung ist das Herzstlck jeder Werkzeugmaschine — sie entscheidet
Uber Préazision, Prozesssicherheit und Produktivitat. Deshalb setzt PRIMINER
bei all seinen Bearbeitungszentren ausschlieBlich auf bewahrte CNC-Steue-
rungssysteme von weltweit fuhrenden Herstellern. Unsere Maschinen sind je
nach Modell mit Steuerungen von Siemens, Heidenhain oder Fanuc erhaltlich
— flexibel konfigurierbar und exakt abgestimmt auf die jeweilige Anwendung und
Produktionsumgebung.

PRIMINER verbindet zuverlassige Mechanik mit
intelligenter Steuerung - fiir maximale Kontrolle
in jeder Dimension.

-
- -
-
-
- i
.,
- -
=

Ob Siemens, Heidenhain oder Fanuc — unsere
Maschinen laufen stabil, weil wir genau wissen,

worauf es ankommit. ‘ ‘

Matthias Mehrens und Flemming Hahn, Servicetechniker

MIN=A
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3 ACHSEN.
KLASSISCH. PRAZISE.
UNVERZICHTBAR.

Wenn es um wirtschaftliche Prazision in der taglichen Fertigung
geht, ist die 3-Achs-Technologie nach wie vor unverzichtbar. Ob
Einzelteil oder Serie, Prototyp oder Standardkomponente — 3-Achs-
Bearbeitungszentren bilden das Rickgrat moderner Werkstéatten.
Sie stehen fir hohe Verfligbarkeit, einfache Bedienung und ein
ausgezeichnetes Preis-Leistungs-Verhéltnis.

PRIMINER bietet ein vielseitiges Portfolio an 3-Achs-Zentren — von
kompakten Maschinen flr Ausbildungsbetriebe oder Kleinserien
bis hin zu groBformatigen Lésungen flr die Schwerzerspanung.
Alle Modelle Uberzeugen durch stabile Maschinenstrukturen, leis-
tungsstarke Spindeln und hochwertige Komponenten.

Dank moderner Steuerungstechnik und optionaler Erweiterungen
wie 4. Achse, IKZ oder Automation lassen sich unsere 3-Achs-
Maschinen flexibel an individuelle Anforderungen anpassen.

Formbau Lampenschirm

Formenbauteil

Flr viele unserer Kunden ist die 3-Achs-Bearbeitung der Ein-
stieg — und oft auch der wichtigste Teil des Fertigungsalltags.

PRIMINER 3-Achs-Zentren - robust, prazise und wirtschaft-
lich — entwickelt fiir den taglichen Einsatz.

25



3X

:j—Achs-Maschinen
Ubersicht




Spindel

HSK AG3

HSK E50

HSK E32

HSK AG3 HSK A63

HSK AG3

HSK AG3

i
Z
i
i

HSK A100

HSK AG3

Spindeldrehzahl

20 000 U/min

32 000 U/min

40 000 U/min

20 000 U/min 16 000 U/min

20 000 U/min

16 000 U/min

10 000 U/min

20 000 U/min

X/Y/Z-Vlerfahrweg

700 /600 /450 mm

1150 /700 /520 mm

1600 /1200 / 600 mm

1800 /1400 / 800 mm

TischgroBe

800 x 600 mm

1200 x 700 mm

1800 x 1050 mm

1800 x 1400 mm

Max.
Tischbelastung

600 kg

1500 kg

3000 kg

6000 kg

Spindelmotor

20/ 24 kW

15/18 kW

6,3/9,45 kW

30/ 36 kW 30/36 kW

30/ 36 kW

30/ 36 kW

54 /65 kW

30/36 kW

Drehmoment
des Spindelmotors

48 /58 Nm

14/17.3 Nm

2/3Nm

72 /86 Nm 100/120 Nm

72/86 Nm

100/120 Nm

300/ 360 Nm

100/120 Nm

CNC-Steuerung

HEIDENHAIN TNC640 / HEIDENHAIN TNC7 / Siemens SINUMERIK ONE / Siemens 828D

Die oben genannten Spezifikationen kinnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.




Hauptparameter

Spindel

Spindeldrehzahl

X/Y/Z-Verfahrweg

TischgroBe

Max.
Tischbelastung

Spindelmotor

Drehmoment
des Spindelmotors

VF900

HSK A63

20 000 U/min

900/ 600 / 600 mm

1060 x 600 mm

800 kg

20/ 24 kKW

48 /58 Nm

VF1100

VF1500

VF1100 VF1500
BBT40/SK40 HSK A63 BBT40/SK40 HSK A63
15 000 U/min 18 000 U/min 15 000 U/min 18 000 U/min
1100/ 650 / 600 mm 1500/ 760/ 700 mm
1300 x 600 mm 1700 x 700 mm
1000 kg 1500 kg
20 /53 kw 30/36 kW 20/53 kw 30/36 kW
126 / 250 Nm 85/102 Nm 126 /250 Nm 85/102 Nm

CNC-Steuerung

MIN=—M

Siemens 828D / Siemens SINUMERIK ONE / HEIDENHAIN TNC620 / HEIDENHAIN TNC640 / HEIDENHAIN TNC7

Die oben genannten Spezifikationen konnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Spindel BT40/SK40 BT40/SK40

Spindeldrehzahl 12 000 U/min 12 000 U/min 15000 U/min

X/Y/Z-Verfahrweg 760/450/520 mm 1100/ 600 /600 mm

TischgroBe 900 x 420 mm 1200 x 600 mm

Max.

Tischbelastung 500 kg 1000 kg

Spindelmotor 7,5/ 15 kW 9/22 kW 8,5/33,5kW

Drehmoment

- 36/72Nm 63/135Nm 63/135Nm
des Spindelmotors

CNC-Steuerung Siemens 828D / FANUC / HEIDENHAIN

Die oben genannten Spezifikationen kinnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.




Spindel SK40 (BT40, HSK A63) SK40 (BT40, HSK A63) SK50 (BBT50, HSK A100) SK50 (BT50, HSK A100)

Spindeldrehzahl 12 000 U/min 15000 U/min 10 000 U/min 6000 U/min

X/Y/Z-Verfahrweg 1500/760 /700 mm 1800 /900 / 800 mm

TischgroBe 1700 x 700 mm 2000 x 900 mm

Max.

Tischbelastung 1500 kg 1600 kg

Spindelmotor 20 /53 kW 17 /42 kKW

Drehmoment

des Spindelmotors 126 /250 Nm 183 /400 Nm

CNC-Steuerung Siemens 828D / Siemens SINUMERIK ONE / FANUC / HEIDENHAIN TNC620 / Heidenhain TNC 640

Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.




Spindel

SK50 (BT50)

HSK A100

V3320/4020

HSK AG3 HSK A100 HSK AG3

HSK A100 HSK AG3

HSK A100

Spindeldrehzahl

6000 U/min

12 000 U/min

18 000 U/min 12 000 U/min 18 000 U/min

12 000 U/min 18 000 U/min

12 000 U/min

X/NY/Z-Verfahrweg

2500 /1600 / 800 mm

3300/2700/1000 mm

4200/2700 /1000 mm

4200/3300/1200 mm

TischgroBe

2500 x 1400 mm

3300 x 1700 mm

4000 x 1900 mm

4000 x 2400 mm

Max.
Tischbelastung

7000 kg

10 000 kg

12 000 kg

15000 kg

Spindelmotor

17 /42 kW

20/22,5kW

30/ 36 kW 20/22,5 kW 26 /36 kW

20/22,5kW 26 /36 kW

20/22,5 kW

Drehmoment
des Spindelmotors

183 /400 Nm

298 /346 Nm

85/102 Nm 298 /346 Nm 124 /176 Nm

298 /346 Nm 124 /176 Nm

298 /346 Nm

CNC-Steuerung

Siemens 828D / FANUC / HEIDENHAIN TNC620 / HEIDENHAIN TNC640

Die oben genannten Spezifikationen kinnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.




T7

Prazision auf kleinstem Raum

Features

e Beste Wahl fur
Hochgeschwindigkeitsfrasen

¢ Gantry-Konstruktion mit
Monaoblockbauweise

¢ Doppeltes Antriebssystem mit zwei
Kugelumlaufspindeln auf der Y-Achse,
um beste Dynamik zu gewahrleisten

¢ Kompaktes Design mit kleiner
Grundflache

e Optional mit Vorbereitung far
Graphitbearbeitung

Standard Konfiguration

Built-in Motorspindel

HSK E50 32 000 U/min
32-fach Werkzeugwechsler
Kettenspéaneférderer
Klimatisierter Schaltschrank
Hochprézisionsspindel-
Wasserkuhler

GlasmaBstabe auf X/Y/Z-Achse

Die oben genannten Spezifikationen konnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.




Standard Konfiguration

Built-in Spindel HSK A63
20 000 U/min

Werkzeugwechsler mit 40 Platzen
in Kettenausfuhrung

Portal-Power fur 3-Achs-Bearbeitung

Kettenspaneférderer
Klimatisierter Schaltschrank
Features = A Hochpraziser Spindel-Olkiihler
* Hochgeschwindigkeits- und i Heidenhain LinearmaBstébe auf
Hochprazisionsbearbeitung, X/Y/Z-Achse
weit verbreitet in den Bereichen
Werkzeug- und Formenbau,
Elektronik, Verteidigung, Luft-,
Raumfahrt- sowie Medizintechnik
¢ Gantry-Bauweise "GT"
gewahrleistet hohe Steifigkeit
e Extra breite Tur fur einfaches
Be- und Entladen

, , Unsere GT-3-Achser sind

gemacht fiir die Praxis —

wenn groBe Werkstticke

e Prazision und maximale
ngen.

B \
i
."il: .

¥y
£

Matthias Stappenbeck,
Vertrieb
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Features

¢ Hochgeschwindigkeits- und
Hochpréazisionsbearbeitung

e Extra breiter Maschinenstander
und Sockel gewahrleisten eine
hohe Steifigkeit

e Extra breite Tur fUr einfaches
Be- und Entladen

* optional Olkihlung

¢ Heidenhain GlasmaBstébe in
drei Achsen

¢ Servo-Werkzeugwechsler
mit 40 Platzen in

Kettenausfuhrung

Robust und prazise, fur groBe Aufgaben gebaut

Hoch-
prazise

Die oben genannten Spezifikationen konnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.



Features

® Hochgeschwindigkeits- und
Hochpréazisionsbearbeitung

* Gantry-Bauweise

® Doppeltes Antriebssystem
mit zwei Kugelumlaufspindeln
und drei LinearfGhrungen
auf der Y-Achse zur
Gewahrleistung einer hohen
Bearbeitungsgenauigkeit

e Extra breite Tur fUr einfaches
Be- und Entladen

e Olkiihlung durch
Kugelumlaufspindel

¢ Heidenhain Glasmafstabe in
drei Achsen

e Servo-Werkzeugwechsler
mit 60 Platzen in
Kettenausfihrung

GT18

Gantry-Power fur Prazision

Standard Konfiguration

Built-in Spindel HSK A63
20 000 U/min

60 Platze Servo-Werkzeug-
wechsler mit Kette

Zwei Schnecken- und ein
Kettenspaneférderer
Klimatisierter Schaltschrank
Hochpraziser
Spindel-Wasserkuhler
LinearmaBstabe fur X/Y/Z
Ol-Luft-Schmiersystem fiir die
Spindel

el IMIN=




Standard Konfiguration

30-fach Doppelarm-

‘ P Ce nte r Werkzeugwechsler
Zwei Schnecken- und ein Ketten-
spaneforderer (VF 1100, VF1300)

Kettenspaneférderer
® o Olkiihler fir die Spindel
Klimatisierter Schaltschrank

Kuhlkreislauf fir den Motorsitz

Ultra ngh Perfomance fur kraﬂ:- o : (VF1100, VF1500)
volle und prazise Bearbeitung

Features

¢ Das Ultra-Hochleistungszentrum
der VF-Serie wurde speziell flr
Hochgeschwindigkeits- und Hoch-
leistungsbearbeitungsanwendun-
gen entwickelt

¢ Fortschrittliches Design mit ver-
starkter Korperstruktur durch
FEM-Analyse.

e Extra breiter Maschinenstander
und Sockel gewahrleisten eine
hohe Steifigkeit bei Hochge-
schwindigkeitsbewegungen

o Kuhlkreislauf fur den Motorsitz
(VF1100, VF1500)

¢ GlasmaBstabe (optional)

VFi1100

1M I N = Sl
r_

Die oben genannten Spezifikationen konnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.




, , Die VF-Serie ist nicht nur zu-
verlassig im Alltag — sie lasst
sich auch flexibel erweitern,
zum Beispiel mit 4. Achse
oder IKZ. Ideal fiir wachsende
Anforderungen., ‘ ‘

Amin Fatourehchi, Servicetechniker




Standard Konfiguration

Alpha Center V7L g

Riemenantrieb Spindel
e, " - . \ 10 000 U/min

30-fach Doppelarm-
Kompakte Prazision fur den taglichen Einsatz 30 sch Dopsa

Kettenspéneforderer

Spindel-Olkiihler

Klimatisierter Schaltschrank

Gewindeschneiden ohne

Ausgleichsfutter

Ethernet CF-Karte und USB

Schnittstelle

Features

e Einstiegsklasse mit div.
Steruerungen verfligbar

e wirtschaftliche Teilefertigung

¢ platzsparendes Maschinen-

konzept

Die oben genannten Spezifikationen konnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.



Standard Konfiguration

Vollsténdig geschlossener
Alpha Center
Riemenantrieb Spindel

10 000 U/min
ilitA 1 30-fach Doppelarm-
Perfekte Balance aus Stabilitat und Dynamik o Dopree
Kettenspaneférderer
[ Spindel-Olkiihler
= Klimatisierung fur Schaltschrank
Gewindeschneiden ohne
Ausgleichsfutter
Ethernet-, CF-Karten- und
USB-Schnittstelle

Features

* Mit Siemens, Fanuc oder
Heidenhain verfligbar
pindeloptionen zur



Standard Konfiguration

Alpha Center V15L s

Riemenantrieb Spindel

Hochleistung in Serie, Prazision im Detail o0 Teschomm

Klimatisierter Schaltschrank
Starres Gewindeschneiden
f B Ethernet-, CF-Karten- und
PI‘BIS- "I i i ' USB-Schnittstelle

Leistungs-
verhaltnis

Features

e 4 |inear-Fuhrungsbahnen fur ma-

ximale Steifigkeit und hohe Belast-

barkeit
¢ Hochpréazise Kugelumlaufspindeln

gewahrleisten spielfreie Achsbewe-

gungen mit hoher Genauigkeit in

allen Verfahrwegen e
e Spindeldrehzahl bis max. 10000 U/
min (6000/12 000/15 000 Option)
mit ISO 40 (BT 50 Opti

et el MIN =N

Automatisierung, Remote contro
u.v.m.

Die oben genannten Spezifikationen konnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.



Optionale Konfiguration

Direktantriebsspindel 12000 U/min, Kegel 40
Direktantrieb Spindel 15000 U/min, Kegel 40 (SIEMENS)
Direktantrieb Spindel 8000 U/min_15/20.3 kW,
BBT50 (FANUC)

Spindel mit Direktantrieb 10000 U/min_20/53 kW,
BBT50 (SIEMENS)

Riemengetriebene Spindel 6000 U/min_15/20,3 kW,
BT50/SK50 (FANUC)

Riemengetriebene Spindel 6000 U/min_20/53 kW,
BT50/SK50 (SIEMENS)

Riemengetriebene Spindel mit BF-Getriebe 6000 U/min
28 Platze Armwerkzeugwechsler, Kegel 40

40 Platze Kettenwerkzeugwechsler, Kegel 40

IKZ Kuhimittel und Luft durch die Spindel
Olabstreifer

WerkstUckvermessung

Werkzeugmesstaster

4. Achse

4/5. Achse

Zusétzlicher 200GB SSD-Programmspeicher

(nur bei SIEMENS Control verfligbar)




Power Center V18

Beste Wahl fur schwere Schneidarbeiten

Die oben genannten Spezifikationen konnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.



Standard Konfiguration

+ Vollstdndig geschlossener
Spritzschutz
Spindel mit Riemenantrieb

6000 U/min

» 24-fach Doppelarm- ,-A

Werkzeugwechsler ; =
Zwei Schnecken- und ein i
Kettenspaneftrderer
Olkihler fur die Spindel
» Klimatisierter Schaltschrank
» Gewindeschneiden ohne
Ausgleichsfutter
Ethernet-, CF-Karten- und
USB-Schnittstelle

Optional
mit
Getriebe

Features

e Beste Wahl fUr die Schwerst-
zerspanung: die Bearbeitung
groBer Bauteile und Geometrien

e X- und Y-Achse mit Rollen-

—— = % umlauffuuhrungen und Z-Achse
AL , .———— = . — Kantenfuhrungen
= - e 50er Kegelspindel mit
‘ p— — = 6000 U/min Riemenantrieb

(optional mit Getriebe)

Die V18 lauft auch bei schweren -
Werkstiicken stabil und prézise =
— perfekt fiir hohe Zerspanungs- :

- Vvolumen und anspruchsvolle
Materialien.

Ivan Tomic, Servicetechniker

SI=IIMINE A




Standard Konfiguration

Portal-Center V1613 HS e

Direkt angetriebene Spindel
12000 U/min

ngh'Speed'Peﬁormance fur XL-BaUte”e — Klimatisierter Schaltschrank

Gewindeschneiden ohne
Ausgleichsfutter

efﬂZient Und WirtSChaﬂ:”Ch Zwei Schrauben- und ein

Kettenspaneférderer
Ethernet-, CF-Karten- und
USB-Schnittstelle

Features

e Stabile Stuktur durch zwei Saulen fiir die Be-
arbeitung groBer und schwerer Werkstlcke

¢ Konstruktion ermoglicht hohe Steifigkeit,
besonders wichtg flr prazise Frasarbeiten

e Kompaktes Bearbeitungszentrum mit groBen
Verfahrwegen

1613 HS

umn Canker

Die oben genannten Spezifikationen konnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.



Portal-Center V2516

Wenn XL-Teile Prazision brauchen

Features

¢ Extra breite Saule, vibrationsarm,
leistungsstark und zuverlassig

e Alternativ 12 000 U/min,
Built-in Spindel 298/346 Nm,
HSK A100 oder
18 000 U/min,
Built-in Spindle 85/102 Nm,
HSK A63

Standard Konfiguration

Vollstédndig geschlossener
Spritzschutz
Riemenantriebsspindel
6000 U/min

Spéanefbrderer (zwei Schnecken-
und ein Kettenférderer)
Klimatisierter Schaltschrank
Gewindeschneiden ohne
Ausgleichsfutter
Spindel-Ol-Kiihler
Ethernet-, CF-Karten- und
USB-Schnittstelle

Optional
mit 4./5.
Achse



Portal-Center V3320 - V4020

Maximale Stabilitat fir XL-Werkstlcke

Features

e Robuste Konstruktion fur hohe Prézision,
Steifigkeit und Schwingungsdampfung

¢ Hohe Flexibilitat durch verschiedene Spindeln
fUr unterschiedliche Anwendungen

¢ |ndividualisierbar und automatisierbar

L 1111 T = 1l

Die oben genannten Spezifikationen konnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.

Standard Konfiguration

Vollst&dndig geschlossener
Spritzschutz
Riemenantriebsspindel

6000 U/min

Spaneforderer (zwei Schnecken-

und ein Kettenférderer)
Klimatisierter Schaltschrank
Gewindescheiden ohne
Ausgleichsfutter
Spindel-Ol-Kihler
Ethernet-, CF-Karten- und
USB-Schnittstelle

Standard 1000 mm Z Achse

X =3300 mm
Y = 2700 mm
Z =1000 mm

Abstand der Saulen: 2000 mm



Standard Konfiguration

Portal-Center V4028

FUr prazise Bearbeitung groBformatiger Teile oty

Features Gewinc.ieschneiden ohne
. . . : Ausgleichsfutter
e Extra breite Saule zur VergroBerung der Verbin- Spindel-Ol-Ktinler
dungsflache mit dem Quertréger, um Vibrationen Ethernet-, CF-Karten- und
zu vermeiden g > 3 USB-Schnittstelle

¢ RollenfUhrungen, die eine sehr hohe Steifigkeit
und Belastbarkeit bieten

Verfahr-

e Z-Achse mit Doppelantriebstechnik zwei Kugel- ; we b|S
umlaufspindeln fir hochdynamische Bearbeitung 2 —_— g X = 4200 mm
* 4 Linearfilhrungen auf der Z-Achse gewéhrleisten = B 4000 mm Y = 3300 mm

hohe Steifigkeit und hohe Genauigkeit
¢ 3 Linearfiihrungen auf der X-Achse
¢ Hochsteife S&ulenstruktur

Z =1200 mm
Abstand der Saulen: 2800 mm




Hauptparameter STELLARIS P18X
ST E L LA R I S X/Y/Z-Verfahrweg 3300(2450x2) / 1800 / 1200 mm
B/C-Verfahrweg 110°/+270°

1 2 'AC h Sen C N C = 4% ! Max. schneller Vorschub X/Y/Z 110 m/min

Max. Beschleunigung X/Y/Z 8/8/10 m/s?

Bearbeitung fur die —— !
Elektromobilitat 4 Spindeldrehzatl 20 000 Ufmin

" . . e ' s g . Spindel HSK A63
fU § G | g aCElS’[I ﬂg = : o = Spindelmotorleistung 20/25 KW
= Drehmoment 35/52 Nm

CNC-Steuerung SIEMENS SINUMERIK ONE

Features

¢ 12-Achs-Bearbeitung
mit zwei Spindeln

e HSK A63 Spindeln
mit 20 000 U/min

e | inearmotoren auf
allen Achsen mit
110 m/min Vorschub

48 P ARIMINEE] Die oben genannten Spezifikationen konnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.



Bearbeitungsbeispiel:
Strukturbauteil fur
Elektrofahrzeuge
Gigacasting

Gleichzeitige

Bearbeitung

auf 2 Kanalen
fir max. :
Produktivitat <
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Features

e Gantry-Struktur
e Box-in-Box-Struktur mit sym-
metrischem Quertrager
e X/Y-Achse mit Linearmotor-Di-
rektantrieb (60 m/min)
e 7-Achse mit hochsteifer Rollen-
Linearfihrung
e DD-Fraskopf-Konstruktion aus
Deutschland
e B/C-Achse mit DD-Motor-
Direktantrieb
2 = e B/C-Achse mit abgedichtetem
)_(/Y Achse _ - _ Heidenhain-Winkelmessgerat
Linearmotor T o X/Y/Z-Achsen mit Heidenhain-
GlasmaBstaben inkl. Sperrluft
ausgestattet

eX Serie

High-Speed-Gantry fur
maximale Dynamik

Die oben genannten Spezifikationen konnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.



e individuell konfigurierbar

o '__ i e Siemens oder Heidenhain Steuerung
p zur Auswahl
o | e geeignet fur Luft- und Raumfahrt-
i L & anwendung, Formbau und allg.
’ 'Tvr XXL-Zerspanungsteilen

X = 2500-8000 mm
Y = 2000-4000 mm
Z =1000-1250 mm

Kunden unserer PT-Flex Serie schétzen
0as modulare Design und die vielféltigen
Optionen zur Anpassung an indiviaduelle
Bearbeitungsprozesse.

' Matthias Mehrens,
Servicetechniker




Ultraschallunterstutzte Zerspanung
mit VibroCut ultrasonic

Wird ein Zerspanungsprozess mit Ultraschall
beaufschlagt, entstehen hochfrequente Schwin-
gungen im Mikrometer-Bereich (typischerweise
bei 20 kHz bis 100 kHz). Diese bewirken meh-
rere positive Effekte auf die Werkzeugschneide
und den gesamten Bearbeitungsprozess:

Die Schwingungen modifizieren die Prozesski-
nematik und tribologischen Bedingungen in der
Zerspanungszone. Dadurch werden die Reibung
minimiert und die Prozesskréfte reduziert.

Hochfrequente Schwingungen ermoglichen eine
effizientere Materialentfernung. Die Schneide
des Bohrers dringt intermittierend in das Material
ein, was den Zerspanungsprozess schneller und
praziser macht.

52 PRIMINE=]

Die Ultraschallschwingungen senken die Schnitt-
krafte, wodurch sowohl das Werkzeug als auch
das Werkstuck weniger belastet werden. Dies
ist besonders vorteilhaft beim Zerspanen harter
oder sproder Materialien sowie von schwer bis
nahezu unmoglich zerspanbaren Werkstoffen
wie Monel, Titan oder Nickelbasislegierungen.
Bei weicheren Materialien wie Kupfer und Alu-
minium kénnen die Vorschubgeschwindigkeiten
zudem erheblich gesteigert werden.

Die geringere Reibung zwischen Werkzeug-
schneide und Werkstlck fuhrt zu reduzierter
Wérmeentwicklung und weniger Werkzeugver-
schlei. Eine optimierte Spanabfuhr erhdht zu-
satzlich die Prozesssicherheit.

Die reduzierten Kréafte ermdoglichen z.B. beim
Bohren und Tiefbohren eine verbesserte Bohr-
prazision und verringern den Mittenverlauf — ein
entscheidender Vorteil fUr anspruchsvolle Bohr-
anwendungen.




Effizienzsteigerung Hohere Prazision Wirtschatftlichkeit Materialvielfalt

Schnellere Bearbeitungs- Exakte Zerspanungser- Geringere Werkzeug- Ideal fUr harte, sprode
zeiten und optimierte gebnisse mit reduzierter kosten und langere oder schlecht zerspan-

Prozesse Abweichung Standzeiten ’ bare Werkstoffe

iallMIN=— J VIBROCUT

Ultrasonic Baureihe

Wirtschaftlicher Nutzen

Durch reduzierte Werkzeugkosten, l1angere Standzeiten und verkUrzte Bearbeitungszeiten ermdglicht VibroCut
ultrasonic erhebliche Einsparpotenziale — insbesondere fur Prazisions- und Qualitatsanwendungen. MmiIN=Rl 58



WHERE GERMAN QUALITY

MEETS CHINESE DRIVE

Von der ersten Inbetriebnahme bis zum laufenden Betrieb: Unser Kun-
dendienst unterstiitzt Sie kompetent und zuverlassig — vor Ort oder per
Fernwartung. PRIMINER Service bedeutet kurze Wege, klare Losungen
und technischer Support, wenn es darauf ankommt. Uber unsere zentrale
Supportnummer erreichen Sie direkt geschulte Ansprechpartner — schnell,
personlich und praxisnah.

PRIMINER Maschinen werden fast ausschlieBlich in einer temperatur-
stabilen Umgebung montiert und gepriift. So werden thermisch be-
dingte Verformungen minimiert — fir stabile Geometrien, verlassliche
Messwerte und dauerhafte Prazision. Das Verfahren kommt gezielt dort
zum Einsatz, wo es fir die Gesamtgenauigkeit entscheidend ist — effizient
und durchdacht.

54 PRIMINE=E]

Bei PRIMINER werden ausgewahite Kontakt- und Flhrungsflachen tradi-
tionell per Hand geschabt. Diese prazise manuelle Technik sorgt fiir opti-
male Ebenheit, perfekte Passung und eine gleichméaBige Druckverteilung
— unerlasslich fir hochste Genauigkeit und langanhaltende Maschinensta-
bilitat. Jede geschabte Flache ist ein sichtbares Qualitatsmerkmal — und
das Ergebnis jahrzehntelanger Erfahrung im Maschinenbau.

Das PRIMINER R&D-Team arbeitet standortiibergreifend in Deutschland
und China. Wahrend in Deutschland der Fokus auf Anwendungstechnik,
Kundenanforderungen und Qualitatsstandards liegt, sorgt das Team in
China flr schnelle Umsetzung, Prototyping und Serienreife. Durch diesen
engen Austausch entstehen praxisnahe, prazise und marktorientierte Ma-
schinenlosungen — weltweit abgestimmt, lokal optimiert.
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PRIMINER Werkzeugmaschinen GmbH
Tungendorfer Str.10 - 24536 Neumdinster / Germany
Tel: +49 (0) 4321-25 20 03-0

E-Mail: info@priminer.de

PRIMINER SOUTH EAST EUROPE - PRIMINER d.0.0. BEOGRAD
Vladimira Popovica 38-40 - GTC - 11070 Beograd / Srbija

Tel: +381 69 702 705

Fax: +381 1171569 00

E-Mail: office@priminer.de

PRIMINER MACHINE TOOLS DONGGUAN CO., LTD
XinRuYi Industrial Park, Fuxing Road, Xingguang Village,
Huangjiang Town, Dongguan, P.R.China

Tel: +86 769 838 490 61

Fax: +86 769 838 490 62

E-Mail:  info@priminer.com

PRIMINER USA

South Carolina

Tel: +1(267) 907-4106
E-Mail:  info@priminer-usa.com
Www.priminer-usa.com

Unsere Partnerschaft verbindet deutsches
Engineering mit chinesischer Fertigungs-
Kkraft — prazise, effizient und auf
Augenhohe. Diese Kombination ist
kein Kompromiss, sondern ein echter
Wettbewerbsvorteil.

Benjamin Kaehlcke und Jack Chen
CEOs
Priminer Werkzeugmaschinen GmbH
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